


Vorwort

Willkommen bei SILADENT Dr. Bohme & Schops

Zwei bewahrte
Dentalunternehmen
unter einem Dach!

Seit 1997 arbeiten die Firmen SILADENT-Technik
GmbH und Dr. B6hme & Sch6éps GmbH eng zusam-
men und verstarken jetzt diese sehr erfolgreiche
Zusammenarbeit in einer gemeinsamen Firma.

Bereitsim Jahr 1924 stellte Ludwig B6hme in Hohen-
bocka/Lausitz die ersten Dentalgipse her. 10 Jahre
spater,imJahr 1934, nahm Carl Sch6épsin Bad Sachsa/
Harz die Produktion auf. Im Jahr 1995 griindeten
die beiden alteingesessenen Dentalfirmen die
gemeinsame Firma Dr. Bohme & Schops Dental
GmbH mit Sitz in Goslar/Harz. Aus hochreinen Roh-
stoffen wer-den Qualitatsgipse gemaB der EN ISO
6873 Typ 1 bis 5 produziert, die weltweit erfolg-
reich in der Zahntechnik verarbeitet werden. Wei-
terhin wurden gipsgebundene Speedeinbettmas-
sen fur Edelmetalle, Loteinbettmassen und spezi-
elle Polier- und StrahImittel entwickelt.

Die Firma SILADENT-TECHNIK GmbH, im Jahr 1984
in Minchen gegrindet, entwickelte erstmalig
ein A-Silikon fir das technisch Gberlegene kivet-
tenlose SILADENT-Dubliersystem. Es folgte das
SILADENT-System einer aufeinander abgestimm-
ten ununterbrochenen Werkstoffkette. In Verbin-
dung mit einem durchdachten Anwendungssystem
wurden bisher nicht erreichbare Ergebnissen in Pas-
sungsgenauigkeit und Oberflachengiite méglich.
Ab 1994 wird die erste Einbettmasse im Speedver-
fahren und weitere neue Silikone entwickelt und
vorgestellt. Das Schulungsangebot wurde deutlich
ausgebaut und eine von Experten besetzte Hotline
leistet dem Techniker jederzeit die gewlnschte
Hilfestellung.

Die neue Firma SILADENT Dr. Bbhme & Schops
GmbH vereinigt das hohe technische Wissen und
die hervorragende Produktpalette.

Wir - die Mitarbeiter der alten und neuen Firma -
bitten auch weiterhin um Ihr Vertrauen und werden
uns sehr bemihen, Sie schnell und plnktlich in der
gewohnten Qualitat zu beliefern.

Dentalgipse

Wir bieten vom Artikulationsgips, Modellgips, Mo-
dellhartgips bis Superhartgips alle im Labor gefrag-
ten Qualitaten in vielen verschiedenen Farben an.
Wir verwenden nur Rohstoffe allerbester Qualitat
ausNaturvorkommenodersynthetischen Gipsenaus
der Lebensmittelindustrie. Grundsatzlich setzen wir
keine Rohgipse aus der Rauchgasentschwefelung
ein. Alle Dentalgipse werden nach den Bestimmun-
gen der EN ISO 6873 produziert und unterliegen
einer strengen Qualitatskontrolle.

Dubliertechnik im 1/1000 mm-Bereich

Mechanisch extrem belastbare Silikone mit héch-
ster Zeichnungsgenauigkeit, sehr gutem FlieBver-
halten hoher ReiB3festigkeit und Hartewerten von
16 bis Uber 24 Shore A sind die Grundlage fur die
SILADENT- Dubliertechnik.

Das kivettenlose Dublierverfahren mit Adisil®
blau ist der Ursprung des erfolgreichen SILADENT-
Systems. Der Techniker erreicht eine deutliche Mate-
rialersparnis bis zu 40% gegeniber der Dublierung
mit Klvetten durch die Klebebandtechnik, stabile
und verwindungssteife Formen im patentierten
SILADENT-Dubliersystem.

High-Tech-Einbettmassen fiir alle
Anwendungen

Egal fir welche Anwendung, wir bieten Ihnen
modernste Einbettmassen, zugeschnitten auf lhre
Bedurfnisse an. Mit der ersten und patentierten
speedfahigen Modellgusseineinbettmasse JET
2000 haben wir u.a. die Entwicklung schnellguss-
fahiger Einbettmassen eingeleitet, welche heute
nicht mehr aus dem Labor wegzudenken sind.
Far alle Bereiche garantieren wir hochprazise und
gleichbleibend gute Ergebnisse.
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Vorwort

CoCrMo-Legierungen in hochster
Reinheit

SILADENT liefert biokompatible Legierungen auf
CoCrMo-Basis fur Modellguss, Kombi-Technik und
die Kronen- und Brlckentechnik mit hoher Korro-
sionsbestandigkeit fur beste Vertraglichkeit. Mit
speziellen mechanischen Eigenschaften fur alle
Konstruktionsarten.

Durchdachte Hilfsmittel fur die
SILADENT-Technik

Wir erméglichen ein ringfreies Einbetten flr unge-
hinderte Abbindeexpansion, schnell und sauber
mit

¢ Silikonmanschetten und

¢ Sockelplatten.

Far die Modellgusstberbettung arbeiten Sie statt
Muffelformern mit dem patentierten Kreppband.

Fir die Oberflachenentspannung bieten wir an:

e Gipsil fur blasenfreie Gipsmodelle in Polyether-
und Silikonabformungen,

¢ Neutralit und Neutrasil fur Silikonoberflachen.

TEK-1 - Der Markeneinstiickguss im
SILADENT System

Das schnellste und kostenginstigste Verfahren zur
Herstellung von Teleskopkronen in EMF Legierun-
gen mit patientenfreundlicher Friktion und grazi-
ler Gestaltung der Gesamtversorgung.

Prothesenkunststoffe

Die unterbrechungsfreie Werkstoffkette gilt auch
als MaBstab fur unser neu entwickeltes SilaPress®
Kunststoff GieBsystem. Dabei kommen ausschlief3-
lich hochmodulare Prothesenkunststoffe zum Ein-
satz. Kombiniert mit unseren Kivettensystemen
und den weiteren Produkten der GieBtechnik,
ergéanzt sich der Kunststoff zu einem System, das
dem Anwender die zeitsparende und auBerst wirt-
schaftliche Herstellung von Prothesen aller Art
ermdglicht.

CAD-CAM

Fur den CAD-CAM Bereich bieten wir ein umfang-
reiches Sortiment an verschiedenen Fraswerkstof-
fen unter der Marke ,BioStar” an. Von hochwerti-
gen CoCr Blanks, Giber Wachs, TITAN, Thermoplast-
Kunststoffen, PMMA bis hin zu Zirkon BioStar in
bis zu 7 Farbvarianten beliefern wir unsere Kunden
mit modernsten Materialien fur den Einsatz in ver-
schiedenen Frasgeraten.

Beratung ¢ Schulung ¢ Service:
Alles aus einer Hand

Mit dem SILADENT System wurde die Labortech-
nik stdndig weiterentwickelt. Wir bieten inten-
sive Schulungen an, die keine Fragen offen lassen.
Jederzeit stehen Ihnen die Spezialisten aus unse-
rem Hause zur Beantwortung lhrer Fragen zur
Seite: vom technischen Detail Uber Materialfragen
bis hin zur kompletten Verfahrenstechnik.

Fordern Sie uns heraus! Unsere Fachberater sind
fur Sie da.

SILADENT Dr. Béhme & Schops GmbH

Im Klei 26 - DE-38644 Goslar

Telefon: +49 (0) 53 21/37 79-0

Telefax: +49 (0) 53 21/ 38 96 32
info@sbs-dental.de - www.sbs-dental.de
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Modellherstellung

SilaPoly

Ein Zweikomponenten (1:1) Modellwerkstoff auf Polyure-
than-Basis mit sehr geringer Schrumpfung zur Herstellung
von Demonstrations- und Schaumodellen sowie fir interne
Prifmodelle.

¢ sehr niedrigviskos (dtnnflieBend)

e leicht verarbeitbar

e lange Verarbeitungszeit

e geringer Schwund < 0,1 %

¢ dimensionstabil

* hohe Detailwiedergabe und Kantenstabilitat

¢ |eicht zu frasen und schleifen

e Basisfarbe: weiB, optional in verschiedene Farben einfarbbar

SilaPoly, 2 x 1 kg Flaschen REF 243002
Farbpasten fur SilaPoly:

SilaPoly Colour, weif3, 100 ml Dosierflasche REF 243004
SilaPoly Colour, schwarz, 100 ml Dosierflasche REF 243005

SilaPoly Colour, rot, 100 ml Dosierflasche REF 243006
SilaPoly Colour, gelb, 100 ml Dosierflasche REF 243007
SilaPoly Colour, blau, 100 ml Dosierflasche REF 243008

SilaPoly Colour, griin, 100 ml Dosierflasche REF 243009
SilaPoly Colour Set, 6 x 100 ml Dosierflasche ~ REF 243011

Sockelformer

Mit dem SILADENT Sockelformer ist die Modellerstellung eine
schnelle, kostengiinstige und saubere Sache. In nur 5 Sekun-
den ist der passende Sockelformer fiir jeden Abdruck perfekt.
Die einfache Anwendung und die hohe Wirtschaftlichkeit
(geringer Materialverbrauch) machen ihn auBerdem zu einem
wichtigen Praxisbegleiter.

SILADENT Sockelformer, Set (OK + UK) REF 102640
SILADENT Sockelformer, OK REF 102641
SILADENT Sockelformer, UK REF 102642

Wasserdispenser WD 1

Die schnelle und sichere Technologie fur beste Gipsmodelle,
gipsgebundene Einbettmassen und Alginate.

Alle Vorteile auf einen Blick:
Einfache Handhabung
Prazise Dosierung
Wartungsfrei

Leicht zu reinigen
Langlebig

Technische Daten:
Einstellbereich 10,0 — 50,0 ml
Einteilung 1,0 ml

Lieferumfang: 1 Dispenser Ventilblockeinheit und Fingerschutzkappe), 1 Aus-
stoBkantlen-Set, 1 Ansaugschlauch, 2 Adapter aus PP, 1 Bedienungsanleitung,
1 Prazisionszertifikat, 1 Glasflasche 2.000 ml.

Wasserdispenser WD 1 REF 260001
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Modellsysteme Profident 2010 / Classic

Modellsystem ,,Profident 2010”

Dieses innovative und zuverlassige Modellsystem zeichnet sich
durch hochste Prazision und deutliche Zeit- und Materialerspar-
nis aus. Die Anschaffung von kostenintensiven Zusatzgeraten
entfallt. Profident 2010 erméglicht bei hoher Qualitat auch die
schnelle Herstellung von Sdgemodellen. In einem Arbeitsschritt
wird nach der Vorbereitung der Abformung das vollstandige
Modell inklusive Sockel hergestellt. Profident 2010 verflgt
Uber einen vorgefertigten, dimensionsstabilen Split-Cast.

Die in zwei GroéBen lieferbaren Komponenten und Pinbasis-
platten sind wiederverwendbar und decken alle Situationen ab.

Profident 2010, Starterset komplett REF 240000

Inhalt: 1 x Verarbeitungsanleitung, 3 x Pinbasisplatten Gr. 1, 2 x Pinbasisplatten
Gr. 2, 3 x Archivierungsplatten Gr. 1, 2 x Archivierungsplatten Gr. 2, 2 x Modell-
manschetten Gr. 1, 1 x Modellmanschette Gr. 2, 1 x Abhebevorrichtung, 1 x 100
ml Profisep 2010, 1 x Positionierungsplatte Gr. 1, 1 x Positionierungsplatte Gr. 2.

Pinbasisplatte inkl. Split-Cast-Platte

und Magnet, Gr. 1 REF 240001
Modellmanschette, Gr. 1 REF 240002
Archivierungsplatte, Gr. 1, 25 St. REF 240003
Abhebevorrichtung, Gr.1 REF 240004
Pinbasisplatte inkl. Split-Cast-Platte

und Magnet, Gr. 2 REF 240011
Modellmanschette, Gr. 2 REF 240012
Archivierungsplatte, Gr. 2, 25 St. REF 240013
Abhebevorrichtung, Gr. 2 REF 240014
Profisep 2010 (Isoliermittel), 100 ml REF 240021
Profisep 2010 (Isoliermittel), 500 ml REF 240022
Profisep Clean (Reinigungsmittel), 400 ml REF 240023

Modellsystem ,,Profident Classic”

Das klassische Modellsystem fir genaue und preisbewusste Ar-
beiten. In nur 2 Schritten wird der Zahnkranz gesockelt und ein
passgenaues Split-Cast Modell hergestellt. Mit dem Split-Cast ist
das Modell I6sbar im Artikulator befestigt. Es kann blitzschnell

aus dem Artikulator entnommen und passgenau zurlckgesetzt
werden. Starke Magneten sorgen fir einen sicheren Halt des
Gipsmodells. Profident Classic ist in drei GroBen lieferbar.
Modellsockelformer mit Magnet, Gr. 1 REF 241001
Gummiring, Hohe 21,7 mm, Gr. 1 REF 241002
Gummiring, Hohe 23,5 mm, Gr. 1 REF 241003
Gummiring, Hohe 27,0 mm, Gr. 1 REF 241004
Modellsockelformer mit Magnet, Gr. 2 REF 241011
Gummiring, Héhe 21,7 mm, Gr. 2 REF 241012
Gummiring, Héhe 23,5 mm, Gr. 2 REF 241013
Gummiring, Héhe 27,0 mm, Gr. 2 REF 241014
Modellsockelformer mit Magnet, Gr. 3 REF 241021
Gummiring, Hohe 23,5 mm, Gr. 3 REF 241023
Magnettopfe, 100 St. REF 241031
Magnettépfe, extra flach, St. REF 241032
Rundmagnete 20 x 6 mm, 100 St. REF 241033
Neodymmagnet 14 x 3 mm, St. REF 241034
Retentionsscheiben, gestanzt, 100 St. REF 241041
Klarsichtverpackung, Gr. 1 @78 mm, 769 mm, 1aamm 3er Set REF 241100
Klarsichtverpackung, Gr. 2 90 mm 178 mm, 1ssmm) 3er Set  REF 241101
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EN ISO 6873, Vorbereitung des Abdrucks

EN I1SO 6873

Die europaischen Lander haben sich auf feste Vor-
gaben fir die zahntechnischen Gipse geeinigt.
Die fur alle Hersteller verbindliche EN 1SO 6873

sieht folgende Einteilung vor:

Typ 1 Abdruckgips
Typ 2 Modellgips, Artikulationsgips

Typ 3 Modellhartgips
Typ 4 Superhartgips (bis 0,15 % Expansion)
Typ 5 Superhartgips (bis 0,30 % Expansion)

In den einzelnen Klassen wurden | Standard- Verarbeitungs- | Erstarrungsende | Abbindeexpan- Eﬂr:;k_fﬁs;c\;/gmkz'g
folgende Mindestanforderungen | konsistenz in zeit in Minuten | in Min. sion in % nach nach_‘l h
festgesetzt: mm/ FlieBmaB | mind. mind./max. 2 h max. .

mind./max.
Typ 1 Abdruckgips 80 +/- 4 1,25 2,5/5,0 0,15 4,0/8,0
Typ 2 Modell-, Artikulationsgips 75 +/- 4 2,5 6,0/30,0 0,30 9,0
Typ 3 Modellhartgips 30 +/-3 3,0 6,0/30,0 0,20 20,0
Typ 4 Superhartgips, nied. Exp. 30 +/- 3 3,0 6,0/30,0 0,15 35,0
Typ 5 Superhartgips, hohe Exp. 30 +/-3 3,0 6,0/30,0 0,16 -0,30 35,0

Falls Sie die Daten der Dentalgipse vergleichen, achten Sie bitte
Zeitangaben. Die Abbindeexpansion muss nach 2 Stunden und die
Gips-Kontakt festgestellt werden. Werden hier andere Zeitangab
genannt, sind diese nicht mit den EN ISO 6873 Werten vergleichbar
kontrollen im Werk erfolgen streng nach der EN 1SO 6873.

Vorbereitung des Abdrucks

In der Laborpraxis treten immer wieder Probleme zwischen den verschiedenen Abformmassen und
Dentalgipsen auf. Da einige Abformmaterialien sich gegeniiber Dentalgipsen aggressiv verhalten, sind
Vorbehandlungen erforderlich, um z. B. Ausblihungen an der Oberflache des Gipsmodells zu ver-

meiden. Wir empfehlen daher folgende MaBnahmen:

Material

Eigenschaften

Vorbereitung

Desinfektion

Lagerung

Alginate

Durch Feuchtigkeitsab-
gabe treten Schrumpfun-
gen auf. Nicht dauerhaft
lagerbar - max. 1 Stunde,
feucht halten.

Restlose Entfernung von
Speichel- und Blutresten.
Neutralisieren durch
Eintauchen in
Trimmerwasser oder
Gipspulver / Verdichten
mit , Algidur-Liquid”.

Mit herkémmlichem
Desinfektionsmittel
oder 1 % Peressigsaure,
Aufquellgefahr!
Reinigung unter
flieBendem Wasser.

Spatestens nach 60 Min.
ausgieBen und vor
Austrocknung schiitzen.

Polyether

Hydrophile Eigen-
schaften / Aufquellen
bei langer Lagerung
in Desinfektionsmittel.

Speichel- und Blutreste
mit flieBendem Wasser
entfernen.

Mit herkémmlichem
Desinfektionsmittel,
auch hier Quellgefahr,
daher nur kurze

Zeit desinfizieren.

Gute Lagerfahigkeit,
relativ unempfindlich.

Hydrokolloide

Sofort ausgieBen,
ansonsten starke
Volumenanderungen!

Restlose Entfernung von
Speichel- und Blutresten
durch flieBendes Wasser.
Neutralisieren durch
Eintauchen in Trimmer-
wasser oder Gipspulver,
danach abspulen und

in 2 % Kaliumsulfat
tauchen.

Mit herkommlichem
Desinfektionsmittel oder
1 % Peressigsaure. Auch
hier Aufquellgefahr!
Reinigung unter
flieBendem Wasser.

Schnell ausgieBen /
vorteilhaft sind Gipse
mit kurzer Abbindezeit,
langer Kontakt beein-
flusst die Oberflache des
Gipsmodells negativ

Silikone

Ohne Volumen-
anderungen formstabil
und unempfindlich.
CSilikone sind nur 6 h
lagerbar!

Mit flieBendem Wasser
Blut- und Speichelreste
entfernen.

Mit herkémmlichem
Desinfektionsmittel.

Additionsvernetzende
Silikone unbegrenzt
lagerbar, kondensations-
vernetzende Silikone
begrenzt lagerbar.

Beachten Sie bei Anwendung der Abformmaterialien und Desinfektionsmittel unbedingt die Gebrauchsanweisung des Herstellers.
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Die 10 Gipsgebote

Einstrenen

Streuen Sie den Gips gleichma-
Big, aber ztigig innerhalb von ca.
10 Sek. in das Anmischwasser ein.
Nach der EN ISO 6873 erfolgt die
Zeitmessungvondem Augenblick
an, wenn Pulver und Wasser sich

dem Gips eine Su
20 Sek. ein i

ell mit dem Spat
und bei
Modellh
Superhartgipsen (Typ 4) 60 Sek.
lang durchgemischt.

SIIADENT



Die 10 Gipsgebote

Mischen

Das Mischen in einem Vakuum-
mischgerat wirkt sich in der Re-
gel gunstig auf den Gips aus. Bei
maschinellem Anmischen unter
Vakuum (280 Umdrehungen/
Min. bei 5-6 bar) bendétigen Sie
nur die Halfte der Zeit zum ord-
nungsgemaBen Mischen als per
Hand, d.h. manuell 60 Sek., ma-
schinell 30 Sek. Abdruckgipse
(Typ 1) werden grundsatzlich bei
manueller Ruhrzeit in 30 Sek.
angeruthrt. Das Nachgeben von
Gipspulver oder Wasser bei zu
dinner oder fester Konsistenz
ist grundsatzlich zu vermeiden.
Sie greifen damit in den Abbin-
deprozess ein und schadigen das
Kristallgeflige des Gipses.

Ay

Obevﬂdcben—

]’)VOB[BWIG MA;:;,}

Bei Oberflachenproblemen zwi-
schen Gips- und Alginat- bzw.
Hydrokolloid-Abformmassen ist
eine Vorbehandlung der Abfor-
mung vorzunehmen.

Bei Alginatabdricken verhin-
dert eine Neutralisierung mit
Algidur-Liquid ein Ausblihen
der nicht ausgeharteten Be-
reiche an der Oberflache des
Modells. Hydrokolloid-Abdrticke
sollten in Kaliumsulfat-Losun-
gen oder Kaliumcarbonat-L6-
sungen eingelegt und neutra-
lisiert werden. Bei Abformmas-
sen auf Polyether-Basis beach-
ten Sie die Herstelleranleitung.
Speichel- und Blutreste sind
sorgfaltig zu entfernen, auch
sie beeintrachtigen das Abbin-
deverhalten von Dentalgipsen.

[/ SILADENT

EmmgieBen

Die fertige o
Mischung wird |
sofortindie |
Formen |
eingebracht. |

Sie sollten nicht mehr Gips als fur
2-3 Abdriicke auf einmal anrth-
ren, da das AusgieBen der Abfor-
mung innerhalb der Verarbei-
tungszeit erfolgen muss. Am Ende
der Verarbeitungszeit setzt die
Kristallbildung ein, bei der eine
Weiterverarbeitung des Gipses
unterbleiben muss, da bei einset-
zender Erstarrung feine Details
nicht mehr exakt genug reprodu-
ziert werden und die Festigkeit
des Gipses deutlich reduziert wird.
Dieses ist auch bei Einsatz eines
Ruttlers unbedingt zu beachten.
Das AusgieBen der Abformung
auf dem Ruttler wirkt sich grund-
satzlich positiv auf Blasenbildung,
Druckfestigkeit und FlieBfestigkeit
aus, jedoch darf das Vibrieren auf
keinen Fall in die Erstarrungszeit
ausgedehnt werden.

Wdssern
des Moells

Gipsmodelle sollten grundsatz-
lich keiner schockartigen Bela-
stung ausgesetzt werden. Ist
z.B. ein Abdampfen des Modells
unvermeidbar, ist durch Wassern
(ca. 5-8 Min.) die Gefahr von
Abplatzungen bzw. [ Springen
des Modells zu mindern. Reini-
gen mit dem Dampfstrahlgerat
kann zu einem Oberflachenab-
trag und unscharfen ‘Konturen
fuhren. Ein Reinigen des Modells
erfolgt zweckmaBigerweise mit
einer weichen Burste und milder
Seifenlésung. Bei alteren Model-
len kénnen Abplatzungen und
AusreiBen beim Sagen oder Pra-
parieren ebenfalls durch kurzes
Wassern verhindert werden.

Modellierzeit

VerliertderGipsden Oberflachen-
glanz, ist es méglich, den Gips ca.
60 Sek. zu modellieren bzw. zu
beschneiden. Die danach einset-
zende Erstarrungszeit ist bei den
Gipssorten unterschiedlich. Wir
stellen z.B. dievAbbindezeit der
Modellhartgipse (Typ 3) auf ca.
10-12 Minuten +/- 1,5 Min. ein.
Einige Superhartgipse werden
jedoch mit langeren Gesamtab-
bindezeiten eingestellt. Bei gro-
Beren Abnahmemengen kénnen
die Abbindezeiten nach Wunsch
eingestellt werden. Wahrend
der Erstarrungszeit darf keine
Bearbeitung erfolgen.

Durch das Einlegen von z.B. alten
Gipsmodellen kann das Wasser
mit Kalziumsulfat gesattigt und
dadurch Auswaschungen an der
Oberflache vermindert werden.




Anwendungsempfehlung

Einen Universalgips, der allen Erfordernissen gerecht wird, kann es nicht geben. Nachstehend haben
wir lhnen die Haupteinsatzgebiete fir die verschiedenen Dentalgipse aufgezeigt. Nattrlich kénnen Sie
auf Grund lhrer Erfahrung die Gipse Ubergreifend verwenden.

VMK-Technik, Kontrollmodelle

Stumpfmodelle, Zahnkrénze,
Sageschnittmodelle, Meister-
modelle in EM/NEM und
Arbeitsmodelle, Gegenbiss-
modelle, Kunststofftechnik
futterungen, Erweiterungen
Sockeln von Zahnkréanzen fur
Sageschnittmodelle, fur alle
Pinsysteme unter Verwendung
von Gips

Schaumodelle, KFO superwei3
Spezialgips fur CAD-CAM
Systeme (z.B. Cerec)

Kunststoffprothetik,
Reparaturen, Unter-
Situations-, Planungs-,
Diagnosemodelle
Artikulieren, Abdruck,
Frassockel

Modellguss

Modellgips, Typ 2

Dr. Balzer® Spezialgips

Artikulationsgips

Mounting Stone

Universal

Spezial

Dura-Halbhartgips

Modellhartgips, Typ 3

Neo Marmorit® Super

Neo Marmorit®

Neo Marmorit® Speed

Modelit®

Marmodent®

Marmodent® S

Neo Marmorit® E

Natura

Ortho Plaster

Superhartgips, Typ 4

Marmoplast® N

Marmorock® 20/22*/24*

Marmorock® Speed

Japan-Stone

Neo Stone [5%
Tru Stone ©)
Die Stone @E
Excalibur ©)

Sockelgips (FL)
CAM-Stone N S%

Superhartgips, Typ 5

Die Keen

MarmoDie

Marmorock® E
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Modellgips, Typ 2

Dr. Balzer® Spezialgips Naturgips

Artikulationsgips

Pfefferminzgeschmack

Ein schnellabbindender, hochpraziser Spezialgips mit Pfef-
ferminzduft, der Uberwiegend fur eilige Reparaturen und
zum Einartikulieren eingesetzt wird. Dr. Balzer lasst sich leicht
verarbeiten, hat eine cremige Konsistenz und garantiert eine
exakte Abformung bei geringster Expansion.

Anwendungsempfehlung: Artikulieren.

Artikulationsgips, Typ 2

Dr. Balzer® Spezialgips

Farbe naturweif, rosa
Wasser-Gips-Verhaltnis 50:100
Verarbeitungszeit Min. 1,5
Abbindezeit Min. 2,5
Abbindeexpansion % 0.06
Druckfestigkeit nach 1 h: 15 MPa
Druckfestigkeit trocken 20 MPa

Verpackung

25 kg; 20 kg; 10 kg; 4 x 5 kg; 5 kg

. 25 kg Sack 20 kg Karton 10 kg Eimer 4 x5 kg Beutel 5 kg Beutel
Produktbezeichnung Farbe REF REF REF REF REF
Dr. Balzer® Spezialgips naturweif3 201134 201139 201133 201131 201130*
rosa 200114 200119 200113 200111 200110

SILIADENT
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Modellgips, Typ 2

y Artikulationsgips Naturgips

mit Limettenduft

Ein Spezialgips zum Einartikulieren mit geringer Abbinde-
expansion und angenehmer Konsistenz. Modellierfahig und
leicht zu beschneiden. Fixiert ihre Modelle dimensions-
genau. Aufgrund seines Stehvermdgens kédnnen schon kurz
nach dem Anrthren die Modelle fixiert werden. Auch fur
Vorwille, Frassockel und zum Sockeln von KFO-Modellen.

Anwendungsempfehlung: Artikulieren, Frassockel.

Artikulationsgips synthetisch

Ein Spezialgips zum Einartikulieren mit geringer Abbinde-
expansion und angenehmer Konsistenz. Modellierfahig und
leicht zu beschneiden. Fixiert ihre Modelle dimensions-
genau. Aufgrund seines Stehvermdgens kédnnen schon kurz
nach dem Anrthren die Modelle fixiert werden. Auch fur
Vorwille, Frassockel und zum Sockeln von KFO-Modellen.

Anwendungsempfehlung: Artikulieren, Frassockel.

Mounting Stone Naturgips

Kontrollierter, sehr weiBer Gips fur exakte Abdrlucke und
zum Einartikulieren. Geringste Abbindeexpansion und aus-
gezeichnetes Stehvermdgen. Garantiert beim Einartikulie-
ren absolute Prazision und durch eine kurze Abbindezeit
rationelles Arbeiten.

Anwendungsempfehlung: Artikulieren, Frassockel.

Modellgips, Typ 2 Artikulationsgips Natur Artikulationsgips Synthetisch | Mounting Stone

Farbe naturweiB3 superweil3 schneeweil
Wasser-Gips-Verhaltnis 40:100 30:100 56 : 100

Verarbeitungszeit Min. 2,0 2,0 1,5

Abbindezeit Min. 4,5 4,5 2-3

Abbindeexpansion % 0.04 0.04 0.08

Druckfestigkeit nach 1 h: | 20 MPa 20 MPa 18 MPa

Druckfestigkeit trocken 30 MPa 30 MPa 40 MPa

Verpackung 25 kg; 20 kg; 10 kg; 4 x5 kg; 5 kg | 25 kg; 20 kg; 10 kg; 4 x 5 kg; 5 kg | 22,7 kg; 10 kg; 4 x 5 kg; 5 kg

Produkthezeichnung Farbe 25 l;gElfack 20 kgRE:\rton 10 kgEEFimer 4x5 I;% |I:Beutel ) kgRIIBET:uteI
Artikulationsgips Natur | naturweiB 200104 200109 200103 200101 200100
Artikulationsgips Synth. | superweif 200894 200899 200893 200891 200890
Mounting Stone schneeweifl3 22,7 kg 200504 200501 205003
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Modellgips, Typ 2

Universal Dental-Alabastergips

Hergestellt aus dem reinen Alabaster des Harzgebirges, mit
25 % Hartgipszusatz. Ein Material mitkontrollierter Expansion,
ergibt volumenbestandige, harte Modelle.

Kurze Abbindezeit.

Anwendungsempfehlung: Situationsmodelle, Planungs- und
Diagnosemodelle.

Spezial Dental-Alabastergips

Hergestellt aus dem reinen Alabaster des Harzgebirges, mit
25 % Hartgipszusatz. Ein Material mit kontrollierter Expansion,
ergibt volumenbestandige, harte Modelle.

Langere Abbindezeit.

Anwendungsempfehlung: Situationsmodelle, Planungs- und
Diagnosemodelle.

Dura-Halbhartgips

Wird far Laborarbeiten verwendet, bei welchen Modellhart-
gips zu hart und der einfache Modellgips zu weich ist, mit
50 % Hartgipszusatz.

Dura-Halbhartgips ist besonders auf die Verarbeitung mit
Kunststoffen abgestimmt. Es werden damit die besten Resul-
tate erzielt und das Ausbetten erleichtert.

Anwendungsempfehlung: Kunststoffprothetik, Reparaturen,
Unterfiitterungen, Erweiterungen, Situationsmodelle.

Modellgips, Typ 2 Universal Spezial Dura-Halbhartgips
Farbe naturwei naturweiB blau, grtin, naturweif3
Wasser-Gips-Verhaltnis 50:100 50:100 40:100

Verarbeitungszeit Min. 5-6 10-12 5-6

Abbindezeit Min. 10-12 18-22 10-12

Abbindeexpansion % 0.15 0.28 0.16

Druckfestigkeit nach 1 h: | 15 MPa 12 MPa 20 MPa

Druckfestigkeit trocken 20 MPa 18 MPa 40 MPa

Verpackung 25kg; 20 kg; 10 kg; 4 x5 kg; 5kg | 25 kg; 20 kg; 10 kg; 4 x 5 kg; 5 kg | 25 kg; 10 kg; 4 x 5 kg; 5 kg

25 kg Sack 25 kg Karton 10 kg Eimer 4 x5 kg Beutel 5 kg Beutel

Produktbezeichnung Farbe REF REF REF REF REF
Universal naturweil3 200134 20 kg 200139 200133 200131 200130
Spezial naturweif 200124 20 kg 200129 200123 200121 200120
Dura-Halbhartgips blau 200164 200169 200163 200161 200160
grin 201644 201649 201643 201641 201640
naturweil3 201634 201639 201633 201631 201630
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Modellhartgips, Typ 3

Neo Marmorit® Super Naturgips
Ein Mischgips vom Typ 3 + 4

Die Modelle haben eine glatte Oberflache, sind druckfest
undformbestandig. Esistderideale Modellhartgips fiir paro-
dontale Schienungen, ModellguBprothesen sowie fiir Regu-
lierungen und alle Arbeiten, welche genaueste Detailtreue
und Harte beanspruchen.

Anwendungsempfehlung: Arbeitsmodelle, Gegenbissmo-
delle, Kunststofftechnik, Kunststoffprothetik, Reparaturen,
Unterfiitterungen, Erweiterungen, Situationsmodelle.

Neo Marmorit® Naturgips

Doppelt gemahlener, sehr feiner Modellhartgips. Neo Mar-
morit® ist volumenbestandig, von hoher Druckfestigkeit mit
einer widerstandsfahigen, glatten Oberflache. Alles hervor-
ragende Eigenschaften fur die Anfertigung exakt passender
Prothesen, ganz gleich ob aus Kunststoff, Edelmetall oder
Stahllegierungen.

Anwendungsempfehlung: Arbeitsmodelle, Gegenbissmo-
delle, Kunststofftechnik, Kunststoffprothetik, Reparaturen,
Unterfiitterungen, Erweiterungen, Situationsmodelle.

yetzt auch

Neo Marmorit® Speed Naturgips (EES

Der bewahrte Modellhartgips mit kurzer Abbindezeit ist
"Q’_ speziell fur eilige Reparaturen entwickelt worden.

$ ‘,‘,ﬁ% > fﬁ& 3 Neo Marmorit® Speed erreicht nach einer kurzen Abbinde-

. ‘_*@;" phase rasch einen hohen Hartegrad sowie gute Kantensta-

bilitdt und ist bereits nach 15 Minuten entformbar.

Anwendungsempfehlung: Arbeitsmodelle, Gegenbissmo-
delle, Kunststofftechnik, Kunststoffprothetik, Reparaturen,
Unterfiitterungen, Erweiterungen, Situationsmodelle.

Modellhartgips, Typ 3 Neo Marmorit® Super Neo Marmorit® Neo Marmorit® Speed
Farbe grau, weif3, mint blau, grin, gelb blau, gelb
Wasser-Gips-Verhaltnis 26:100 30:100 30:100

Verarbeitungszeit Min. 5-6 5-6 3

Abbindezeit Min. 10-12 10-12 5-6

Abbindeexpansion % 0.12 0.14 0.13

Druckfestigkeit nach 1 h: 40 MPa 30 MPa 30 MPa

Druckfestigkeit trocken 70 MPa 60 MPa 60 MPa

Verpackung 25 kg; 10 kg; 4 x 5 kg; 5 kg 25 kg; 10 kg; 4 x 5 kg; 5 kg 25 kg; 10 kg; 4 x 5 kg; 5 kg

Produktbezeichnung

25 kg Sack

Farbe REF

25 kg Karton

REF REF

10 kg Eimer

4 x5 kg Beutel
REF

5 kg Beutel
REF

Neo Marmorit® Super grau 202314 202319 202313 202311 202310
weil 200234 200239 200233 200231 200230
mint 202374 202379 202373 202371 202370
Neo Marmorit® blau 200204 200209 200203 200201 200200
grin 200584 200589 200583 200581 200580
gelb 200214 200219 200213 200211 200210
Neo Marmorit® Speed blau 202004 202009 202003 202001 202000
gelb 202104 202109 202103 202101 202100
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Modellhartgips, Typ 3

Modelit® Naturgips

Modelit® ist ein universell einsetzbarer Modellhartgips
mit enormer Druckfestigkeit und Kantenstabilitat. Seine
hohe Endhéarte ergibt felsenharte Modelle mit glatter
Oberflache.

Anwendungsempfehlung: Arbeitsmodelle, Gegenbissmo-
delle, Kunststofftechnik, Kunststoffprothetik, Reparaturen,
Unterfiitterungen, Erweiterungen, Situationsmodelle.

Marmodent® Naturgips

Durch ausgesuchte Rohstoffe und Herstellung nach einem
Spezialverfahren besonders geeignet fir den Bereich der
Prothetik.

Anwendungsempfehlung: Arbeitsmodelle, Gegenbissmo-
delle, Kunststofftechnik, Kunststoffprothetik, Reparaturen,
Unterfiitterungen, Erweiterungen, Situationsmodelle.

Marmodent® S synthetikgips

Synthetischer Modellhartgips fir die Kieferorthopéadie und
Prothetik. Durch seine superweisse Farbe besonders fir
Schaumodelle u. &. geeignet.

Anwendungsempfehlung: Arbeitsmodelle, Gegenbissmo-
delle, Kunststofftechnik, Kunststoffprothetik, Reparaturen,
Unterfiitterungen, Erweiterungen, Situationsmodelle, KFO-
Arbeiten, Schaumodelle, superweif.

Modellhartgips, Typ 3 | Modelit® Marmodent® Marmodent® S
Farbe blau, gelb blau, gelb, grin, naturweiB blau, gelb, superwei
Wasser-Gips-Verhaltnis 30:100 30:100 30:100
Verarbeitungszeit Min. 5-6 5-6 5-6
Abbindezeit Min. 10-12 10-12 10-12
Abbindeexpansion % 0.14 0.17 0.17
Druckfestigkeit nach 1 h: 30 MPa 23 MPa 26 MPa
Druckfestigkeit trocken 60 MPa 50 MPa 50 MPa
Verpackung 25 kg; 10 kg; 4 x 5 kg; 5 kg 25 kg; 10 kg; 4 x 5 kg; 5 kg 25 kg; 10 kg; 4 x 5 kg; 5 kg
Produktbezeichnung Farbe 25 I;gE:ack 25 kgRE:nrton 10 kgEEFimer 4x5 I;gEEeutel ) kgRII3Et|e:uteI
Modelit® blau 200634 200639 200633 200631 200630
gelb 200624 200629 200623 200621 200620
Marmodent® blau 200824 200828 200823 200829 200820
gelb 200814 200818 200813 200819 200810
grin 200844 200848 200843 200849 200840
naturweif 200834 200838 200833 200839 200830
Marmodent® S blau 208244 208249 208233 208299 208201
gelb 208144 208149 208133 208199 208101
superweil3 208344 208349 208333 208399 208301
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Modellhartgips, Typ 3

Neo Marmorit® E

Neo Marmorit® E ist ein speziell formulierter Dentalgips
mit hoher Abbindeexpansion. Dieser Spezialgips wird zur
Modellherstellung und zum Einbetten in der Kunststofftech-
nik eingesetzt und gleicht aufgrund der hohen Abbinde-
expansion die Kontraktion von Prothesenkunststoffe (z.B.
SR Ivocap Injection System) aus. Neo Marmorit® E ist fir alle
Prothesenkunststoffe geeignet.

Anwendungsempfehlung: Kunststofftechnik

Natura Naturgips (KFO)

Ein volumenbestandiger, doppelt gemahlener Dentalhart-
gips, der durch seinen hohen Weissheitsgrad besonders fr
die Kieferorthopadie geeignet ist. Eine glatte, harte Ober-
flache und hohe Druckfestigkeit zeichnen diesen Gips aus.

Anwendungsempfehlung: Arbeitsmodelle, Gegenbissmo-
delle, Kunststofftechnik, Kunststoffprothetik, Reparaturen,
Unterfiitterungen, Erweiterungen, Situationsmodelle, KFO-
Arbeiten, Schaumodelle, superweil.

Ortho Plaster Naturgips (KFO)

Fir kieferorthopadische Modelle und Studienmodelle; lasst
sich gut anmischen und flieBt sicher, harter als normaler
orthodontischer Gips. Leicht zu schleifen und zu polieren.
SuperweiBe, glanzende Oberflache!

Anwendungsempfehlung: KFO-Arbeiten, Schaumodelle,
superweif.

Modellhartgips, Typ 3 Neo Marmorit® E Natura Ortho Plaster

Farbe weil superweif schneeweif3
Wasser-Gips-Verhaltnis 25:100 30:100 35:100

Verarbeitungszeit Min. 5-6 5-6 8

Abbindezeit Min. 10-12 10-12 13-15

Abbindeexpansion % 0.60 0.14 0.12

Druckfestigkeit nach 1 h: 30 MPa 30 MPa 30 MPa

Druckfestigkeit trocken 60 MPa 60 MPa 62 MPa

Verpackung 4x5kg; 5kg 25kg; 10 kg; 4 x5 kg; 5 kg 22,7 kg; 10 kg; 4 x 5 kg; 5 kg
Produktbezeichnung Farbe 25 I?Egack 25 kgREFarton 10 kgEEFimer 4x5 I;gEII:Seutel 5 kgRIIBEcIe:utel
Neo Marmorit® E weif3 200241 200240
Natura superweil3 200224 200229 200223 200221 200220
Ortho Plaster schneeweil3 22,7 kg 200493 204906 204901 204903
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Superhartgips, Typ 4

Marmoplast® N kunststoffvergiitetes Stumpfmaterial

Marmoplast® N ist ein kunststoffverglteter Superhartgips
fur héchste zahntechnische Anspriiche. Marmoplast® N
besitzt eine hohe FlieBfahigkeit und weist eine extreme
Kantenstabilitdt beim Sdgen und Freilegen von Praparati-
onsgrenzen auf. Dieser Stumpfgips hat eine superglatte,
porenverdichtete Oberflache, eine geringe Expansion und
ist aufgrund der hohen Endharte stark belastbar.

Anwendungsempfehlung: Stumpfmodelle, Zahnkranze, Sage-
schnittmodelle, Meistermodelle in EM/NEM und VMK-Tech-
nik, Kontrollimodelle.

Marmorock® 20/22/24 Naturgips

3 hochwertige Superhartgipse mit thixotropen FlieBeigen-
schaften und auBergewdhnlicher Endharte. Hervorragende
Kantenstabilitat bei geringster Expansion, zeichnen diese
Superhartgipse fur die hochwertige Prothetik aus. Liefer-
bar in drei verschiedenen Hartegraden (20/22/24).

Anwendungsempfehlung: Stumpfmodelle, Zahnkranze, Sage-
schnittmodelle, Meistermodelle in EM/NEM und VMK-Tech-

nik, Kontrollmodelle. R e
e RN " T i s i

Superhartgips, Typ 4 Marmoplast® N Marmorock® 20/22/24
Farbe goldbraun, elfenbein, apricot, perlgrau goldbraun, gelb, griin, wei3
Wasser-Gips-Verhaltnis 20:100 20:100/22:100/24:100
Verarbeitungszeit Min. 7-8 6-7
Abbindezeit Min. 15-17 12-14
Abbindeexpansion % 0.09 0.09/0.09/0.10
Druckfestigkeit nach 1 h: 60 MPa 60 MPa /55 MPa /50 MPa
Druckfestigkeit trocken 90 MPa 90 MPa /80 MPa /75 MPa
Verpackung 25kg; 10 kg; 4 x 5 kg; 5 kg 25 kg; 10 kg; 4 x 5 kg; 5 kg

25 kg Sack 25 kg Karton 10 kg Eimer 4 x5 kg Beutel 5 kg Beutel

Produktbezeichnung Farbe REF REF REF REF REF
Marmoplast® N goldbraun 170104 170109 170103 170108 170101
elfenbein 171004 171009 171003 171008 171000
apricot 171014 171019 171013 171018 171010
perlgrau 171024 171029 171023 171028 171020
Marmorock® 20 goldbraun 200594 200592 200593 200599 200598
gelb 205904 205902 205903 205909 205908
grin 205914 205912 205913 205919 205918
weif 200604 200609 200603 200602 200608
Marmorock® 22 goldbraun 205924 205922 205923 205929 205928
gelb 205934 205932 205933 205939 205938
grin 205944 205942 205943 205949 205948
weif3 206014 206012 206013 206019 206018
Marmorock® 24 goldbraun 205954 205952 205953 205959 205958
gelb 205964 205962 205963 205969 205968
grin 205974 205972 205973 205979 205978
weif 206024 206022 206023 206029 206028
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Superhartgips, Typ 4

Marmorock® Speed Naturgips

Ein thixotroper, schnellabbindender Superhartgips fir eilige
Arbeiten. Die kurze Abbindezeit ermdéglicht ein vorsichtiges
Entformen nach 10 Minuten. Marmorock® Speed eignet
sich fr Reparaturen, Gegenbiss- und Situationsmodelle.

Anwendungsempfehlung: Stumpfmodelle, Zahnkranze, Sage-
schnittmodelle, Meistermodelle in EM/NEM und VMK-Tech-
nik, Kontrollmodelle.

Japan-Stone synthetikgips

Ein auBergewohnlicher Superhartgips mit geringer Abbinde-
expansion, hoher Passgenauigkeit und einer enormen Harte.
Die besondere FlieBfahigkeit, verbunden mit einer wider-
standsfahigen glatten Oberflache, zeichnet diesen Gips aus.

Anwendungsempfehlung: Stumpfmodelle, Zahnkranze, Sage-
schnittmodelle, Meistermodelle in EM/NEM und VMK-Tech-
nik, Kontrollmodelle.

Neo Stone synthetikgips

Ein aus mineralischen Rohstoffen und synth. Zusatzen her-
gestellter Superhartgips der Klasse 1V, der durch die niedrige
Expansion und hohe Kantenfestigkeit auffallt. Neo Stone ist
bestens geeignet fur Stumpf- und Sdgemodelle und garan-
tiert konstante Verarbeitungs- und Abbindeeigenschaften.

Anwendungsempfehlung: Stumpfmodelle, Zahnkranze, Sage-
schnittmodelle, Meistermodelle in EM/NEM und VMK-Technik,
Kontrollmodelle, Arbeitsmodelle, Gegenbissmodelle, Kunst-
stofftechnik, KFO-Arbeiten, Schaumodelle, superweil.

Superhartgips, Typ 4 Marmorock® Speed Japan-Stone Neo Stone

Farbe goldbraun goldbraun, weiB3 rosa, superweil3
Wasser-Gips-Verhaltnis 20:100 20:100 23:100

Verarbeitungszeit Min. 3-4 5-6 5-6

Abbindezeit Min. 5-6 10-12 10-12

Abbindeexpansion % 0.09 0.09 0.10

Druckfestigkeit nach 1 h: 65 MPa 60 MPa 45 MPa

Druckfestigkeit trocken 90 MPa 85 MPa 75 MPa

Verpackung 25 kg; 10 kg; 4 x 5 kg; 5 kg 25 kg; 10 kg; 4 x 5 kg; 5 kg 25 kg; 10 kg; 4 x 5 kg; 5 kg

Produktbezeichnung Farbe 25 I;gElfack 25 kgRE?rton 10 kgEEFimer 4x5 I;gEEeutel 5 kgRIIBEtle:uteI
Marmorock® Speed | goldbraun 206104 206109 206103 206101 206100
Japan-Stone goldbraun 200184 200189 200183 200188 200180
weif 200174 200179 200173 200178 200170
Neo Stone rosa 200884 200882 200883 200888 200880
superweif3 208834 208832 208833 208838 208830
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Superhartgips, Typ 4

Tru Stone Naturgips

Universeller Superhartgips ftr Kronen- und Briickenarbei-
ten, sehr glatte, harte Oberflache. Die geringe Abbindeex-
pansion garantiert eine hohe Passgenauigkeit. Durch die
idealen Kontrastfarben als Sockelmaterial in Verbindung
mit , Die Keen” bestens geeignet.

Anwendungsempfehlung: Stumpfmodelle, Zahnkranze, Sage-
schnittmodelle, Meistermodelle in EM/NEM und VMK-
Technik, Kontrollmodelle, Arbeitsmodelle, Gegenbissmodelle,
Kunststofftechnik.

Die Stone Naturgips

Ein bewahrter Superhartgips fir Stumpfmodelle, Kronen-
und Brlckenarbeiten. Die Stone weist eine groBBe Passge-
nauigkeit durch geringe Abbindeexpansion auf und besitzt
eine sehr glatte und harte Oberflache.

Anwendungsempfehlung: Stumpfmodelle, Zahnkranze, Sage-
schnittmodelle, Meistermodelle in EM/NEM und VMK-Tech-
nik, Kontrolimodelle.

Excalibur Naturgips

Ein preisglinstiger und naturbelassener Superhartgips mit
einem niedrigen Additivanteil, speziell fur Allergiker empfoh-
len. Excalibur zeichnet sich durch gutmditige Verarbeitungs-
eigenschaften sowie hoher Kratz- und Druckfestigkeit aus.
Er ist leicht thixotrop und wird besonders fur die Herstellung
von Kronen-, Briicken- und partiellem Zahnersatz empfohlen.
Lange Verarbeitungszeit mit ,Snap”- Abbindeeffekt.

Anwendungsempfehlung: Stumpfmodelle, Zahnkrénze, Sage-
schnittmodelle, Meistermodelle in EM/NEM und VMK-Tech-
nik, Kontrollmodelle.

Superhartgips, Typ 4 Tru Stone Die Stone Excalibur

Farbe rosa pfirsich grin, weiB, goldbraun
Wasser-Gips-Verhaltnis 24:100 22:100 22:100
Verarbeitungszeit Min. 5-6 6-7 7-8

Abbindezeit Min. 9-11 10-13 11-13

Abbindeexpansion % 0.09 0.07 0.09

Druckfestigkeit nach 1 h: 40 MPa 52 MPa 54 MPa

Druckfestigkeit trocken 70 MPa 75 MPa 80 MPa

Verpackung 11,3 kg; 4 x5 kg; 5 kg 22,7kg; 10kg; 4x5kg; 5 kg 25 kg; 10 kg; 4 x 5 kg; 5 kg

Produktbezeichnung Farbe 25 I;gEiack 25 kgREK:rton 10 kgEEFimer 4x5 I;gEEeutel 5 kgRitle:utel
Tru Stone rosa 11,3 kg 204807 204809 204802
Die Stone pfirsich 22,7 kg 200475 200471 200479 200477
Excalibur goldbraun | 204554 204559 204553 204558 204550
grin 204544 204549 204543 204548 204541
weil 204534 204539 204533 204538 204531
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Superhartgips, Typ 4

Sockelgips natur

Zum Sockeln von Zahnkranzen, fur Vorwalle, Frassockel,
zum Fixieren von Unterfutterungen und KFO-Modellen. Bei
diesem Sockelgips ist das Expansionsverhalten abgestimmt
auf die Superhartgipse der KI. IV, spannungsfreie Modelle,
exakte Fihrung der Pins.

Anwendungsempfehlung: Sockeln von Zahnkranzen fiir
Sageschnittmodelle, fiir alle Pinsysteme unter Verwendung
von Gips.

Sockelgips FLUssig

Ein extrem flieBfahiger Superhartgips fur die Modellsock-
lung ohne Einsatz des Vibrators. Die anfangliche Konsistenz
verflUssigt sich bei zunehmender Rihrdauer und ergibt
beim EingieBBen ein optimales FlieBverhalten.

Anwendungsempfehlung: Sockeln von Zahnkrianzen fiir
Sageschnittmodelle, fiir alle Pinsysteme unter Verwendung
von Gips.

CAM-Stone N
Spezialgips fir CAD-CAM Systeme (z.B. Cerec)

CAM-Stone N macht das Pudern der Modelle Gberflissig,
dieser Spezialmodellgips ist flr die optoelektronische Abta-
stung entwickelt worden. Er verhindert storende Reflektio-
nen in den definierten Wellenbereichen.

Anwendungsempfehlung: Fiir CAD-CAM Systeme, Stumpf-
modelle, Zahnkranze, Sageschnittmodelle, Meistermodelle
in EM/NEM und VMK-Technik, Kontrolimodelle.

Superhartgips, Typ 4 Sockelgips natur Sockelgips FLUssig CAM-Stone N

Farbe rosa, weif3 grin, blau, weiB, tiefblau lachsrot, elfenbein
Wasser-Gips-Verhaltnis 25:100 23:100 20:100
Verarbeitungszeit Min. 3 5-6 4-5

Abbindezeit Min. 6-8 10-12 9-11

Abbindeexpansion % 0.06 0.06 0.06

Druckfestigkeit nach 1 h: 40 MPa 50 MPa 60 MPa

Druckfestigkeit trocken 65 MPa 70 MPa 90 MPa

Verpackung 25 kg; 10 kg; 4 x 5 kg; 5 kg 25 kg; 10 kg; 4 x 5 kg; 5 kg 25 kg; 10 kg; 4 x 5 kg; 5 kg

Produktbezeichnung Farbe 25 I;ng:aCk 25 kgRE?rton 10 kgEEFimer 4x5 I;gEll:Beutel ) kgRIZiutel
Sockelgips Natur rosa 209884 209889 209883 209881 209882
weil 209834 209839 209833 209831 209832
Sockelgips FLUssig grin 209864 209869 209863 209861 209860
blau 209854 209859 209853 209851 209850
weil 209844 209849 209843 209841 209840
tiefblau 229854 229859 229853 229851 229850
CAM-Stone N lachsrot 200514 200519 200513 200511 200510
elfenbein 205124 205129 205123 205121 205120
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Superhartgips, Typ 5

Die Keen Naturgips

Sehr harter, aber nicht spréder Superhartgips. Besonders ge-
eignet fir Modelle der gehobenen prothetischen Versorgung
(K&B Technik, ModellgUsse etc.). Hohe Passgenauigkeit, fur
alle Abdruckmaterialien geeignet. Durch extrafeine Kor-
nung des Pulvers wird eine sehr glatte Oberflache erreicht.
Standardfarbe griin, auch in goldbraun lieferbar.

Anwendungsempfehlung: Stumpfmodelle, Zahnkranze,
Sageschnittmodelle, Meistermodelle in EM/NEM und VMK-
Technik, Kontrollmodelle.

MarmoDie Naturgips

MarmoDie besteht aus amerikanischen Grundstoffen und
wird aufgrund seiner hohen Druckfestigkeit und Kanten-
stabilitat fur anspruchsvolle prothetische Arbeiten bevor-
zugt. Die erhohte Expansion gleicht Kontraktionen anderer
Werkstoffe aus.

Anwendungsempfehlung: Stumpfmodelle, Zahnkranze,
Sageschnittmodelle, Meistermodelle in EM/NEM und VMK-
Technik, Kontrollmodelle, Arbeitsmodelle, Gegenbissmo-
delle und Kunststofftechnik.

Marmorock® E Naturgips

Ein feinflieBender, thixotroper Superhartgips mit auBerge-
wohnlicher Harte aus hochreinem Naturgestein. Erhohte
Expansionswerte zum Ausgleich der Kontraktion anderer
Werkstoffe. Hohe Kratz- und Bruchfestigkeit, besonders
geeignet fir die hochwertige Prothetik.

Anwendungsempfehlung: Stumpfmodelle, Zahnkranze,
Sageschnittmodelle, Meistermodelle in EM/NEM und VMK-
Technik, Kontrollmodelle, Arbeitsmodelle, Gegenbissmo-
delle und Kunststofftechnik.

Superhartgips, Typ 5 Die Keen MarmoDie Marmorock® E

Farbe grin, goldbraun grun, goldbraun goldbraun
Wasser-Gips-Verhaltnis 21:100 21:100 20:100

Verarbeitungszeit Min. 6-7 6-7 6-7

Abbindezeit Min. 10-13 10-13 12-14

Abbindeexpansion % 0.18 0.20 0.25

Druckfestigkeit nach 1 h: 40 MPa 45 MPa 60 MPa

Druckfestigkeit trocken 80 MPa 90 MPa 90 MPa

Verpackung 22,7kg; 11,3 kg; 4x5kg; 5kg 22,7kg; 10kg; 4x5kg; 5 kg 25kg; 10 kg; 4 x5 kg; 5 kg

Produktbezeichnung Farbe 25 ké;Eﬁack 25 kgREFarton (1] kgEEFimer 4x5 I;gEEeutel 5 kgRBEtle:uteI
Die Keen grun 22,7 kg 200469 204602 204606 204605
goldbraun 22,7 kg 204636 204632 204637 204631
MarmoDie grun 22,7kg 204316 204313 204311 204310
goldbraun 22,7 kg 200436 200433 200431 200430
Marmorock® E goldbraun 200614 200619 200613 200611 200610
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Gipszubehor

Rapidex Gips-Abbindebeschleuniger

Bewahrter Abbindebeschleuniger flr alle Dentalgipse und
gipsgebundenen Einbettmassen.

1 kg Dose REF 200404
5 kg Eimer REF 200400

GipEx Gipslésemittel

Zur Entfernung von Gips- und Einbettmasseresten aus
Anrihrbechern, Instrumenten, etc.. Sdurefrei, zur Verwen-
dung in Ultraschallgerdten bestens geeignet. Gebrauchs-
fertige Lésung.

1.000 ml Flasche REF 207401
5.000 ml Kanister REF 207402
GipEx Tabs

Hochreaktives Bindemittel fir Dentalgipse und phosphat-
gebundene Einbettmassen im Gipsabscheider. Verhindert
die Verstopfung der AbflUsse, reduziert unangenehme
Gerlche und erleichtert die Reinigung des Abscheiders.

2 Stiick (Testset) REF 207410
10 Stiick REF 207411
25 Stick REF 207412

Marmosep G Trennmittel, Gips gegen Gips

Ein speziell entwickeltes Trennmittel fur Gipse (auch bei Ver-
wendung von Sockelgips FL). Marmosep G trocknet schnell,
verdichtet und glattet die Oberflache zuverlassig und hin-
terlasst keinen Schmierfilm.

250 ml Spriihflasche REF 207335
1.000 ml Flasche REF 207331

Marmosep K Gips gegen Kunststoff

Isoliermittel fur HeiB- und Kaltpolymerisate auf Alginat-
basis fur Gipsmodelle in der Kunststofftechnik. Der dlinne,
glatte Film ist kratzfest und isoliert zuverlassig Gips auf
Kunststoff.

1.000 ml Flasche REF 200731
5.000 ml Kanister REF 200732
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Gipszubehor

Gisan Trennmittel Gips gegen Wachs

Trennmittel Gips gegen Wachs. Gisan verliert auch bei
extremen Hitzebelastungen seine Trennfahigkeiten nicht.

30 ml Pinselglasflasche REF 207320
1.000 ml Flasche REF 207321

Algidur-Liquid Neutralisationsmittel

Zum Desinfizieren und Neutralisieren von Alginatabdricken,
verhindert das Austreten der Alginsaure und ergibt daher
glatte Gipsmodelle. Das Liquid kann fir alle Alginatarten ver-
wendet werden.

250 ml Pumpsprayflasche REF 200740
1.000 ml Flasche REF 200741
5.000 ml Kanister REF 200742

Gipsmodellglénzer
Glanzmittel fiir Gipsmodelle

Umweltfreundliche Impragnierung fir Gipsmodelle. Die
Gipsmodelle erhalten durch das Modellglanzbad eine
wasser-, fett-, und staubabweisende sowie gldnzende
Oberflache.

4.500 ml Kanister REF 603151
Gipsmesser nach Gritmann REF 200792
mit Holzgriff und Kivettenoffner, rostfreie Klinge,

17 cm lang.

Anmischspatel REF 200793

mit Holzgriff, rostfreier Stahl; 21,5 cm lang.

Messzylinder REF 200791
aus PMP, 100 ml, glasklar und bruchsicher.

Gipsschaufel REF 200795

fUr Gipse und Einbettmassen, aus Leichtmetall,
Gesamtlange 210 mm, fir ca. 160 g Inhalt
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Dubliertechnik

Vorbereitetes Modell mit Dublierklebeband

Querschnitt durch eine klvettenlose Dublierung

Fixiervorrichtung zum kuvettenlosen Dublieren

24

Kiivettenlose SILADENT-Dubliertechnik

Das zahntechnische Dublieren von Modellen fur den Modell-
guss setzte immer die Verwendung von Kivetten unterschied-
licher GréBen und Formen voraus. Im patentierten SILADENT-
System sind Sie in der Lage, auf Klivetten zu verzichten.

Mit der Entwicklung und Formulierung geeigneter Silikone
zum Dublieren von Modellen in der zahntechnischen Anwen-
dung anstelle von Dubliergel auf Agar-Agar-Basis hat SILA-
DENT zu Beginn der achtziger Jahre eine neue Werkstoff-
gruppe in die Zahntechnik eingefiihrt. Diese neue Art, mit
Silikon zu dublieren, lie3 weitere innovative Entwicklungen
- insbesondere werkstoff- und anwendungstechnischer Art -
folgen, die zu der heute allgemein bekannten klivettenlosen
SILADENT-Technik fuhrten.

Néheres Uber die klvettenlose Dubliertechnik nach dem
SILADENT-System erfahren Sie in unserer Technikbroschire,
die Sie Uber unseren AuBendienst oder direkt Gber die SILA-
DENT- Anwendungstechnik beziehen kénnen.

Stabilisierungsplatte

Gewinde

Platzhalter

Klebemanschette

Klebeteil

Kuvettenlose Dublierung nach dem SILADENT-System
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Dubliermaterial

Adisil® blau 9 : 1

Das additionsvernetzende Dubliersilikon fur hochste An-
sprlche. Seit nunmehr 25 Jahren das fihrende Dubliersi-
likon fUr das patentierte klvettenlose SILADENT-System
(Klebebandtechnik).

Hohe Wiedergabetreue im 1/1000 mm Bereich

Keine Schrumpfung

Keine Alterung

Hervorragende Eigenschaften und Werte bei
ReiBfestigkeit und WeiterreiBwiderstand

e Dublierung praktisch unbegrenzt haufig ausgieBfahig

1kg Komp. A +B REF 101001
4 kg Komp. A +B REF 101004
6 kg Komp. A + B REF 101007
30 kg Komp. A + B REF 101010

Adisil® rosé 1: 1

Ein hochwertiges additionsvernetzendes Dubliersilikon mit
allen Voraussetzungen fur die Klebeband- und Kivetten-
technik.

e Einfach und sparsam zu dosieren

e Fur Dosierautomaten geeignet

e Gute dunnflieBende Konsistenz

2x 1kg Komp.A+B REF 101201
2x 6kg Komp.A+B REF 101204
2x25kg Komp.A+B REF 101207

Technische Daten:
(DIN EN ISO 14356, Typ 2 - irreversible Dubliermasse)

Mischungsverhaltnis: 9:1
Anrihren unter Vakuum: 40 sec
Verarbeitungsbreite 23 °C:  ca. 6 min
Vulkanisationszeit 23 °C: ca. 30 min
ReiBfestigkeit: ca. 4,7 MPa
ReiBdehnung: ca. 365 %
WeiterreiBwiderstand: ca. 24 N/mm
Harte Shore A: >24

Farbe: blau
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Technische Daten:
(DIN EN ISO 14356, Typ 2 - irreversible Dubliermasse)

SILIADENT

Mischungsverhaltnis: 1:1
AnrUhren unter Vakuum: 40 sec
Verarbeitungsbreite 23 °C: > 5 min
Vulkanisationszeit 23 °C: 30 - 45 min
ReiBfestigkeit: ca. 2,2 MPa
ReiBdehnung: ca. 310 %
WeiterreiBwiderstand: > 6,5 N/mm
Harte Shore A: >24

Farbe: rosé
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Dubliermaterial

Technische Daten:
(DIN EN ISO 14356, Typ 2 - irreversible Dubliermasse)

Hydrosil 1: 1

Neuartiges additionsvernetzendes Dubliersilikon. Erstmalig
durch spezielle Formulierung mit hydrophilen Eigenschaf-
ten ausgestattet. Es erfullt mit seinen guten physikalischen
Eigenschaften alle Voraussetzungen fir die Anwendung im
bewahrten kivettenlosen SILADENT- Dubliersystem.

o Keine Verlaufshilfsmittel mehr

¢ Keine unerwlinschten Reaktionen innerhalb der
Werkstoffkette

¢ Glattere Modelloberflachen ohne
Oberflachenbenetzung

2x 1kg Komp.A+B REF 101301
2x 6kg Komp.A+B REF 101304
2x25kg Komp.A+B REF 101307

Mischungsverhaltnis: 1:1
AnrUhren unter Vakuum: 40 sec
Verarbeitungsbreite 23°C: 4 -5 min
Vulkanisationszeit 23 °C: ca. 30 min
ReiBfestigkeit: ca. 2,6 MPa
ReiBdehnung: ca. 400 %
WeiterreiBwiderstand: ca. 7,0 N/mm
Harte Shore A: 22-24
Farbe: grin

Kontursil 1: 1

Ein additionsvernetzendes Dubliersilikon mit niedriger Harte
Shore A. Bevorzugt fur den Einsatz in der Klvettendublie-
rung empfohlen.

¢ Hohe Zeichnungsgenauigkeit
¢ Modelle leicht entformbar durch verringerte Harte
e Auch zum Mischen mit Dosierautomaten geeignet.

Technische Daten:
(DIN EN ISO 14356, Typ 2 - irreversible Dubliermasse)

Mischungsverhaltnis: 1:1
AnrUhren unter Vakuum: 40 sec
Verarbeitungsbreite 23 °C: > 5 min
Vulkanisationszeit 23 °C: 30 - 45 min
ReiBfestigkeit: ca. 1,8 MPa
ReiBdehnung: ca. 220 %
WeiterreiBwiderstand: ca. 3,0 N/mm
Harte Shore A: 16-18
Farbe: tarkis

26

2x 1kg Komp.A+B REF 101401
2x 6kg Komp.A+B REF 101404
2x25kg Komp.A+B REF 101407
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Dubliermaterial

Adisil® rapid 1: 1

Ein additionsvernetzendes und schnell ausvulkanisierbares
Dubliersilikon speziell fur eilige Arbeiten in der Klebeband-
und Kuvettentechnik entwickelt. Adisil® rapid ist bereits
nach 10 Minuten entformbar.

bereits nach 10 Minuten entformbar

fur Dosierautomaten geeignet

hohe ReiBfestigkeit und WeiterreiBwiderstand
gute dinnflieBende Konsistenz

2x 1kg Komp.A+B REF 101231
2x 6kg Komp.A+B REF 101234
2x25kg Komp.A+B REF 101237

Adisil® glasklar 1: 1

Ein glasklares additionsvernetzendes Dubliersilikon fir Ein-
zelstumpfdublierungen. Mischungsverhaltnis 1:1.

¢ Auch fur das SILADENT-Dubliersystem geeignet

e Lichthartende Composites mit einer Wellenlange
zwischen 300 und 500 Nanometer lassen sich durch das
Silikon hindurch polymerisieren

e Gezielter Einsatz in der Kunststoffprothetik

¢ Nicht geeignet zum Dosieren mit dem Dosierautomaten

2x250g Komp.A+B REF 101100
2x1kg Komp. A +B REF 101101

Marmogel bubliergel, griin

Marmogel ist eine hochwertige und reversible Dublier-
masse. Das feinflieBende Dubliergel ist fir Einbettmassen
und Dentalgipse geeignet. Marmogel besitzt eine hohe
Elastizitat und Volumenfestigkeit.

6 kg REF 200440
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Technische Daten:
(DIN EN ISO 14356, Typ 2 - irreversible Dubliermasse)

Mischungsverhaltnis: 1:1
AnrUhren unter Vakuum: 40 sec
Verarbeitungsbreite 23 °C: 3 -4 min
Vulkanisationszeit 23 °C: 10 min
ReiBfestigkeit: ca. 2,2 MPa
ReiBdehnung: ca. 310 %
WeiterreiBwiderstand: > 6,5 N/mm
Harte Shore A: 24

Farbe: gelb

Technische Daten:
(DIN EN ISO 14356, Typ 2 - irreversible Dubliermasse)

Mischungsverhaltnis: 1:1
Anrihren unter Vakuum: 40 sec
Verarbeitungsbreite 23 °C:  ca. 4 min
Vulkanisationszeit 23 °C: ca. 30 min
ReiBfestigkeit: ca. 2,5 MPa
ReiBdehnung: ca. 200 %
WeiterreiBwiderstand: ca. 7,0 N/mm
Harte Shore A: 18-20




Dublierzubehor

Dosierpumpe
aus Kunststoff fir 6 kg Kanister. Pumpe mit Deckel.

Pumpe mit Deckel, Komponente A (wei3) REF 101512
Pumpe mit Deckel, Komponente B (rot) REF 101502

Dosierautomat DA 2000 1: 1

Uber Einwegmischkaniilen ist die kontinuierliche Entnahme
des fertig gemischten Silikons méglich.

DA 2000 inklusiv: 10 Mischkanilen, Anschluss-Set 2 x 1 kg,
Anschluss-Set 2 x 6 kg

Dosierautomat DA 2000 REF 111503
Einwegmischkaniilen 100 Stiick, rosa REF 111505
Schnellkupplung mit Deckel fiir

6 kg Kanister (A+B) REF 101513

Vakuum-Mixer VM 2000

Das wartungsfreie Vakuumrihrwerk. Betrieb ohne Vakuum-
pumpe, einfacher Anschluss an die Labordruckluft. Geeignet
fur das AnrUhren von Silikon, Dentalgipsen und Einbett-
massen. Fir die Wandmontage und als Standgerat.

1 Vakuum-Mixer VM 2000
mit Anriihrbecher 450 ml REF 101522

Anriihrbecher fiir Vakuum-Mixer VM 2000

in drei GroBen.

klein 250 ml (135 ml max. Fiillmenge) REF 101508
mittel 450 ml (270 ml max. Fiillmenge) REF 101509
groB 950 ml (680 ml max. Fiillmenge) REF 101510

Stativ fur Vakuum-Mixer VM 2000

Vorrichtung zur Montage des SILADENT-Vakuum-Mixer als
Standgerat. Der Vaku-Mixer wird lediglich eingehangt und
durch zwei Schrauben fixiert.

Stativ fir Vakuum-Mixer VM 2000 REF 101523

SIIADENT



Dublierzubehor

Oberflachenentspanner, Verlaufshilfsmittel

Neutrasil

Spezialflussigkeit auf Alkoholbasis zum Entspannen von
Silikonoberflachen. Neutrasil verbessert das FlieBverhalten
der Einbettmasse und erleichtert die Herstellung perfekter
Duplikatmodelle.

Nicht fiir Alginate, Hydrocolloide und Polyether geeignet!

250 ml Pumpsprayflasche Neutrasil REF 101603
1000 ml Nachfiillflasche Neutrasil REF 101604
Neutralit

FlUssigkeit zum universellen Reinigen, Neutralisieren und
Entspannen von Silikon-, Wachs-, Metall- und Kunststoff-
oberflachen. Neutralit bildet keinen Film und ist mit allen
Abdruck- und Dubliermaterialien auf Silikonbasis vertraglich.

Nicht fiir Alginate, Hydrocolloide und Polyether geeignet!

250 ml Pumpsprayflasche Neutralit REF 101601
1000 ml Nachfiillflasche Neutralit REF 101602
Gipsil

Verlaufshilfsmittel auf tensidischer Basis, speziell zur Her-
stellung blasenfreier Gipsmodelle in Abformungen aus Sili-
kon und Polyether.

250 ml Pumpsprayflasche Gipsil REF 101605
1000 ml Nachfiillflasche Gipsil REF 101606

Pumpsprayflasche

zum treibgasfreien Feinzerstduben der Oberflachenent-
spannungsmittel Neutrasil, Neutralit, Gipsil.

250 ml Pumpsprayflasche REF 101607

Fixiervorrichtung

Vorrichtung zum Einsetzen der Stabilisierungsplatte bei
der klvettenlosen SILADENT-Dublierung.

1 Fixiervorrichtung REF 101701
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Dublierzubehor

Dublierkreuz

Vorrichtung zum kuvettenlosen Dublieren ohne Fixiervor-
richtung. Praktisches Hilfsteil, wenn die Dublierung unter
Druck ausvulkanisieren soll.

1 Dublierkreuz REF 101702

Stabilisierungsplatte, weif3

zur Stabilisierung der Silikonform beim ktivettenlosen SILA-
DENT-Dublierverfahren (Patent-Nr. DBP 36 44 997).

In vier GroBen lieferbar.

GroBe 1 57 x 44 mm REF 101703
2 62 x 48 mm REF 101704
3 66 X 55 mm REF 101705
4 72 x 60 mm REF 101706

Dublierklebeband

Dubliermanschetten flr das patentierte kiivettenlose SILA-
DENT-Dublierverfahren (Patent-Nr. DBP 36 00 736).

40 m Dublierklebeband REF 101707
Dublierklebeband

mit Sicherheitsdistanz-Klebeflache.

Klebeband mit dickerem Klebestreifen fiir einen gréBeren
Abstand zwischen Modell und Dubliersilikon.

25m Dublierklebeband mit
Sicherheitsdistanz-Klebeflache REF 101708

Spardublierkiivetten, blau

3-teilige Kunststoff-Sparkiivette zum sparsamen Dublieren
mit Kontursil. Bestehend aus einem Klvettenboden, einem
Kavettenmantel und einer Stabilisierungsplatte mit Reten-
tionen. In 2 GréBen lieferbar.

Kiivetten komplett, Gr. 1 REF 101709
Kiivetten komplett, Gr. 2 REF 101713

Kiivettenboden einzeln, GroBe 1 (68 x 81 mm) REF 101710
Kivettenboden einzeln, GroBe 2 (73 x 91 mm) REF 101714

Kiivettenmantel einzeln, GréBe 1 (68 x 81 mm) REF 101711
Kivettenmantel einzeln, GréBe 2 (73 x 91 mm) REF 101715

Stabilisierungsplatte einzeln, GréBe 1 REF 101712
Stabilisierungsplatte einzeln, GréBe 2 REF 101716
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Einbettmassen

SILADENT- Einbettmassen

Wesentliche Bestandteile der SILADENT-Technik sind die
speziell fur den jeweiligen Einsatzzweck entwickelten
phosphatgebundenen Einbettmassen zum VergieBen aller
Dentallegierungen. Ob feinkérnig fir die Modellgusstech-
nik, fein bis ultrafein fur die Kronen- und Brlickentechnik,
fur das Speedverfahren oder das konventionelle Aufheizen
mit Haltestufen; die SILADENT-Einbettmassen decken alle
Bereiche ab.

Seit mehr als 25 Jahren entwickeln wir von SILADENT phos-
phatgebundene Prazisionseinbettmassen. Erste Prioritat
haben dabei immer die Bediirfnisse der Zahntechniker in
ihrem oft von Hektik gepragten Arbeitsalltag. Ergebnisse
dieser Entwicklungsarbeit sind inzwischen langst ,Stand der
Technik” geworden und vielfach kopiert worden.

Die Beschleunigung in allen Lebensbereichen hat auch das
Dentallabor nicht verschont und schnell aufheizbare und
dabei zusatzlich sehr prazise Einbettmassen gefordert.

In unseren modernen Mischanlagen fertigen wir unsere
Einbettmassen in 2,5 — 3,0 t ChargengroBe. Hochwertige
Rohstoffe und ausgewogene Rezepturen sind die Grundla-
gen unserer Fertigung und sichern langfristig eine gleich-
maBige Produktqualitat. Aufwendige Fertigungskontrollen
und saubere Dokumentation helfen uns dabei, eine zuver-
lassige Funktion und gleichbleibend hochwertige Ergeb-
nisse in Passung und Oberflachenglte zu gewahrleisten.
Jede Produktionscharge wird nicht nur mess-, sondern auch
anwendungstechnisch genau gepruft. Das gibt uns und den
Anwendern die nétige Sicherheit beim Einsatz der Massen.
Wir stellen dabei sehr hohe Anspriche an die Ergebnisse
und liefern im Sinne unserer Kunden eine gleichbleibend
gute Qualitat.

Einbettmassen fiir die Kronen- und
Briickentechnik:

TeleVest - Die Spezielle

Phosphatgebundene, graphitfreie und staubreduzierte
Prazisionseinbettmasse, speziell entwickelt fur die Doppel-
kronentechnik im Schnellgussverfahren. Geeignet fur die
gesamte Doppelkronentechnik und die TeleRing-Technik
nach SILADENT. Fir alle dentalen Gusslegierungen einsetz-
bar (Ausnahme Titan).

5 kg TeleVest (= 32 x 160 g Portionsbeutel) REF 103701

TeleVest ist mit dem Expansionsliquid Typ 100 zu verwenden.
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Im Pflugscharmischer wird eine hohe Misch-
glte der Komponenten bei kurzen Prozess-
zeiten erreicht
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Hauptbestandteil Quarz in hundertfacher Ver-
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Einbettmassen

Silavest Press -

die Presskeramikeinbettmasse

Phosphatgebundene, graphitfreie Prazisionseinbettmasse fur
alle Presskeramiksysteme bestens geeignet. Die speziell fur
die keramische Pressung konzipierte Einbettmasse kann fir alle
Pressvarianten, auch zur Uberpressung von Metallge-risten,
eingesetzt werden. Silavest Press Uberzeugt durch prazise,
passgenaue Pressergebnisse und super glatte Oberflachen. Die
Verarbeitung erfolgt zeitoptimiert im Schnellaufheizverfahren.

» fein flieBende, sahnige Konsistenz

e fr alle Presssysteme nutzbar

e auch fur groBe Muffeln einsetzbar

e super glatte Oberflachen

e Uberpressung méglich

e passgenaue, reproduzierbare Ergebnisse

e Zeitersparnis durch Schnellaufheizung

Silavest Press ist mit dem Expansionsliquid Typ 100 zu verwenden.

5 kg Karton (= 50 x 100 g Portionsbeutel) REF 102003

Silavest Gold

Eine superfeine, phosphatgebundene und graphitfreie Prazisi-
onseinbettmasse fir die gesamte K & B Technik im Bereich edel-
metallhaltiger Legierungen. Dank der hervorragenden Steuer-
barkeit sind prazise Passungen in allen Bereichen der Kronen-
und Bruckentechnik inkl. der Doppelkronentechnik problemlos
zu erzielen.

e superfeine Einbettmasse mit cremiger Konsistenz

e flr Schnellguss und konventionelles Vorwarmen geeignet
e fUr ringloses Einbetten geeignet

e leichtes Ausbetten

e super glatte Gussoberflachen

Silavest Gold ist mit dem Expansionsliquid Typ 100 zu verwenden.

5 kg Karton (= 32 x 160 g Portionsbeutel) REF 101921
20 kg Karton (= 125 x 160 g Portionsbeutel) REF 101922

Premium - Die Universelle

Phosphatgebundene graphitfreie Prazisionseinbettmasse mit
vielseitigen Einsatzmoglichkeiten und auBergewdhn-lichen
Eigenschaften. Fur den Schnellguss konzipiert. Geeignet fur
die Kronen- und Brickentechnik, Kombi-Arbeiten und Press-
keramik.

e Universelle Einsatzgebiete

e Exakt steuerbare Volumenanderung Uber die
Liquidkonzentration (Liquid Typ 100)

e Seidenglatte Gussoberflachen bei sehr guter und
reproduzierbarer Passung

e Vielfach bewahrt fur Presskeramik
(z.B. Empress®/Ivoclar)

e FUr alle Dental-Legierungen geeignet (nicht fur Titan!)

* Vereinfachte Lagerhaltung und bessere Einkaufs-
disposition durch die universellen Einsatzbereiche.

5 kg Karton (= 32 x 160 g Portionsbeutel) REF 101801
20 kg Karton (= 125 x 160 g Portionsbeutel) REF 101802
20 kg Karton (= 4 Aluminium-Beutel a 5 kg) REF 101803
12 kg Karton (= 200 x 60 g Portionsbeutel) REF 101814

Premium ist mit dem Expansionsliquid Typ 100 zu verwenden.
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Einbettmassen

Presto Vest Il - Die Schnelle

Die konsequente Weiterentwicklung des Vorgangerproduk-
tes Presto Vest. Phosphatgebunde graphitfreie Prazisions-
einbettmasse mit ultrafeiner Kérnung fur die Kronen- und
Bruckentechnik.

Ausreichend Expansion auch fur CoCr-Legierungen

Hervorragende Oberflachen durch ultrafeine Kérnung

Zeitgewinn durch schnelles Aufheizen

Leicht auszubetten ohne groBe Kraftanstrengung

Mit und ohne Muffelring einsetzbar, dadurch

widerstandsfreies Expansionsverhalten

e Sehr gute Passungen sowohl bei Edelmetall- als auch bei
edelmetallfreien Legierungen sowie Palladiumbasis-
legierungen

e |deale FlieBeigenschaften

e Ausreichende Verarbeitungsbreite

5 kg Karton (= 32 x 160 g Portionsbeutel) REF 101911
20 kg Karton (= 125 x 160 g Portionsbeutel) REF 101912

Presto Vest Il ist mit dem Expansionsliquid Typ 100 zu verwenden.

Einbettmassen fiir den Modellguss:
JET 2000

Prazisionseinbettmasse fir den Modellguss im Schnellguss-
verfahren. JET 2000 kann in den bis auf 1.050° C vorgeheiz-
ten Ofen gestellt werden und [8st so im Modellgussbereich
das innerbetriebliche Terminproblem. Sie wird tberall dort
eingesetzt, wo bei engen Terminen prazise Gussergebnisse
gefragt sind.

e Ausgezeichnete Passung durch exakt steuerbare Expansion

e Reproduzierbar gute Gussergebnisse bei hoher
Prazision, Detailwiedergabe und Oberflachenqualitat

¢ lhre hervorragende FlieBfahigkeit erleichtert das
Einbetten und hilft, Luftblasen zu vermeiden

e Leichtes Ausbetten spart unnétigen Kraftaufwand und
Deformationen

5 kg Karton (= 28 x 180 g Portionsbeutel) REF 102101
20 kg Karton (= 112 x 180 g Portionsbeutel) REF 102102
20 kg Karton (= 50 x 400 g Portionsbeutel) REF 102103

20 kg Karton (= 4 Aluminium-Beutel a 5 kg) REF 102104
JET 2000 ist mit dem Expansionsliquid Typ 100 zu verwenden.

Micro

Eine feine phosphatgebundene graphitfreie Prazisionsein-
bettmasse. Micro ist nicht nur als Modellgusseinbettmasse
geeignet, sondern wird auch mit Erfolg in der Kronen- und
Brickentechnik eingesetzt Die Expansion wird wie bei
Granisit® mit dem Liquid Typ 100 bzw. Typ 140 eingestellt.

e Feine Kornung bringt exakte Detailwiedergabe
und seidenglatte Gussoberflachen

* Genau steuerbare Expansion uber die Liquidkonzentration
* Hervorragende FlieBfahigkeit

5 kg Karton (= 28 x 180 g Portionsbeutel) REF 102201
20 kg Karton (= 112 x 180 g Portionsbeutel) REF 102202
20 kg Karton (= 50 x 400 g Portionsbeutel) REF 102203
20 kg Karton (= 4 Aluminium-Beutel a 5 kg) REF 102204
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Granisit®

Seit mehr als 15 Jahren als die klassische SILADENT-Modell-
guss-Einbettmasse bewahrt fur prazise Passungen und
glatte Oberflachen. Phosphatgebundene graphitfreie Pra-
zisionseinbettmasse.

e FUr alle Edelmetall-, edelmetallreduzierten und Chrom-
Kobalt-Legierungen geeignet

e Expansion ist exakt Uber die Liquidkonzentration
einstellbar

¢ Expansionssteuerung Uber Liquid Typ 100, bei der
Doppelkronentechnik in Chrom-Kobalt Liquid Typ 140

¢ Hohe Kantenstabilitdt und Zeichnungsgenauigkeit

¢ Sehr glatte Gussoberflachen und hervorragende
Detailtreue

5 kg Karton (= 28 x 180 g Portionsbeutel) REF 102301
20 kg Karton (= 112 x 180 g Portionsbeutel) REF 102302
20 kg Karton (= 50 x 400 g Portionsbeutel) REF 102303
20 kg Karton (= 4 Aluminium-Beutel a 5 kg) REF 102304

Granisit® XF Speed

Eine superfeine phosphatgebundene, graphitfreie Prazi-
sionseinbettmasse fir den Bereich Modellguss. GRANISIT®
XF Speed ist fur das konventionelle und das Schnellguss-
verfahren entwickelt und eignet sich fur das VergieBen
aller Dentallegierungen.

¢ superfeines Korn, sehr cremige Konsistenz

¢ ausgezeichnete Passung, sehr glatte Gussoberflachen,
hervorragende Detailtreue

e |eicht auszubetten

5 kg Karton (= 28 x 180 g Portionsbeutel) REF 102310
20 kg Karton (= 112 x 180 g Portionsbeutel) REF 102311
20 kg Karton (= 50 x 400 g Portionsbeutel) REF 102312

Granisit® XF Speed ist mit dem Expansionsliquid Typ 100 zu verwen-
den.

Granisit® RPS

Eine superfeine phosphatgebundene, graphitfreie Prazision-
seinbettmasse fur den Bereich Modellguss. Granisit® RPS ist
konventionell aufheizbar sowie schnellgussfahig und wurde
speziell fur das Rapid Prototyping Verfahren entwickelt, in
dem spezielle RP Kunststoffmodelle anstelle von herkémm-
lichen Wachsmodellationen vergossen werden.

¢ superfeines Korn, sehr cremige Konsistenz
e ausgezeichnete Passung, sehr glatte Gussoberflachen
e |eicht auszubetten

20 kg Karton (= 50 x 400 g Portionsbeutel) REF 102332

Granisit® RPS ist mit dem Expansionsliquid Typ 100 zu verwenden.
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Gipsgebundene Einbettmassen:

Marmovest G
Speedeinbettmasse fur Kronen und Bricken, weil3

Eine gipsgebundene, graphitfreie Prazisionseinbettmasse
fur Edelmetalle und niedrigschmelzende Legierungen. Die
Einbettmasse kann im Speedverfahren verarbeitet werden.
Marmovest G besitzt eine sehr feine Kérnung, hohe Passge-
nauigkeit und glatte Oberflachen. Die Expansion wird Uber
den Wasserfaktor gesteuert.

5 kg Beutel REF 202501
20 kg Karton (4 x 5 kg Beutel) REF 202505
Vesto

Létmasse, braun

Durch langjahrige Erfahrung zu einem absoluten Spitzen-
werkstoff entwickelt. Keine Beeintrachtigung der eingebet-
teten Werkstoffe, weder durch Expansion noch durch Kon-
traktion der Einbettmasse. Zum Léten von Sekundarteilen an
Modellgussprothesen und von Reparaturen hervorragend
geeignet. Vesto hat eine auBerordentlich hohe Hitzebestan-
digkeit und kann sofort mit der groBen Flamme bearbeitet
werden.

5 kg Beutel REF 200270
10 kg Eimer REF 200273
25 kg Papiersack REF 200274
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LD 1 - Wasser- und ~o—~
Expansionsliquid-Dosiergerat

¢ 15 Speicherplatze zum Programmieren verschiedener
Einbettmassen

e Eliminiert Fehler in der FlUssigkeit- und Pulverdosierung

¢ Exakte und genaue Steuerung der Expansion

¢ Gleichbleibende, reproduzierbare Ergebnisse

=

¢

LD1 -
Wasser- und Expansionsliquid-Dosiergerat REF 264000

Expansionsliquid

Far die phosphatgebundenen SILADENT-Einbettmassen
stehen zwei unterschiedliche Expansionsliquids zur Ver-
figung. Beachten Sie bei der Auswahl und Anwendung
die Empfehlung der SILADENT-Anwendungstechnik.

Expansionsliquid Typ 100

Standard-Expansions-Liquid fur Granisit®, Micro, JET 2000,
Granisit® XF Speed, Granisit® RPS, Presto Vest Il, Premium,
Silavest Press, Silavest Gold, TeleVest.

1 Liter Flasche REF 102401
3 Liter Kanister REF 102402
10 Liter Kanister REF 102422
25 Liter Kanister REF 102403

Expansionsliquid Typ 140

Spezial-Liquid mit erhéhtem Kieselsolanteil und anderer Teil-
chengroBe fur hdhere Expansionswerte. Einsetzbar im Bereich
der Doppelkronentechnik mit Chrom-Kobalt-Legierungen
auch fur andere phosphatgebundene Einbettmassen.

1 Liter Flasche REF 102404
3 Liter Kanister REF 102405
10 Liter Kanister REF 102425
25 Liter Kanister REF 102406

Liquid-Dosierflasche

Mit der Dosierspritze in Verbindung mit der Liquid-Dosier-
flasche kann man verbrauchsgerecht vorgemischtes Expan-
sionsliquid exakt dosieren.

e Kein neues Vormischen vor jedem Einbetten
e Genauere Dosierung der unterschiedlichen
Liquidkonzentrationen moglich

Liquid-Dosierflasche 1000 ml mit
Spezialverschluss fiir Dosierspritze REF 102407

Dosierspritze

Dosierspritze zum Dosieren des Expansionsliquids und des
Adisil® blau-Harters der Kleinverpackungen.

Dosierspritze 50 ml REF 102408
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Anlege-Thermostat

Einbauelement fir Ihren Kihlschrank. Mit diesem Ther-
mostat lasst sich jeder Kuhlschrank in einem Bereich von 5 -
30° C regulieren. Sie kénnen so Einbettmassen und Liquid bei
der empfohlenen Verarbeitungstemperatur von 17 - 19° C
lagern.

Anlegethermostat REF 102409

Wachshaftgrund

Ruckstandsfrei verbrennender Kleber bei Verwendung von
Wachsfertigteilen auf Duplikatmodellen aus SILADENT-
Modellguss-Einbettmassen, die nicht gehartet wurden.
Wachshaftgrund wird diinn aufgetragen, um das Anhaften
der Fertigteile am Duplikat zu gewahrleisten.

30 ml Pinselglasflasche REF 102501
100 ml Aluflasche REF 102502
100 ml Verdiinner fiir Wachshaftgrund REF 102505

Wachshaftgrund Premium

Wie Wachshaftgrund, jedoch mit spezieller Konsistenz fiir
Duplikatmodelle, die mit der Einbettmasse Premium her-
gestellt wurden.

30 ml Pinselglasflasche REF 102503
100 ml Aluflasche REF 102504
100 ml Verdiinner fiir Wachshaftgrund REF 102505
Kreppband

Kreppklebestreifen fur die Modellgussiberbettung

(Patent-Nr. DBP 36 00 736).

Vorteile gegentiber herkdmmlichen Muffelformern:

e Durch die Riffelung des Kreppbandes wird die
Oberflache der MuffelauBenwand erheblich vergréBert.

e Dadurch wird die aufgenommene Warmemenge beim
Vorwarmen erhoht.

¢ Sie sparen Einbettmasse und Platz im Ofen.

25 m Kreppband REF 102601

Gusstrichterformer

Aus flexiblem Spritzkunststoff fir mehrmalige Verwendung
zur Herstellung des Gusstrichters bei Modellgussmuffeln.

100 Stiick REF 112602

SILIADENT
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Silikonmanschetten von SILADENT

Alle SILADENT Einbettmassen kénnen grundsatzlich ohne
Metallring verarbeitet werden. Als besonders 6konomisches
Gegenstick zum Metallring mit Gummisockler eignen sich
die SILADENT-Silikonmanschetten mit Kunststoffsockelplat-
ten. Hier wird die Modellation wie gewohnt auf den Kunst-
stoffsockler mit Gusstrichter aufgewachst. Die Silikonman-
schette wird hierlber gestllpt und die Modellation wird wie
gewohnt eingebettet. Vor dem Einsetzen in den kalten oder
heiBen Ofen werden Sockelplatte und Silkonmanschette ent-
fernt und die GieBform wird aufgesetzt. Bei entsprechender
Pflege sind diese Teile unbegrenzt wieder verwendbar.

e GleichmaBige Volumenanderung der Einbettmasse in
alle Richtungen méglich

e Durch die gerippte Innenflache der Silikonmanschette
erhalt die MuffelauBenwand eine gréBere Oberflache.

e Die Warme kann schneller aufgenommen werden, der

Vorwarmprozess verkurzt sich, Sie kommen schneller zu

Ihrem Guss.

Deutliche Zeit- und Materialkosteneinsparung

Erheblich leichteres Ausbetten

Keine Vlieseinlagen mehr

Kein Ausglihen von Metallringen mehr

Silikonmanschette K&B, rund

fur die sparsame Direkteinbettung, in Verbindung mit der
jeweiligen Sockelplatte in der Kronen- und Briickentechnik.

¢ Die Oberflache wird durch eine langsgeriffelte
Innenstruktur vergréBert.

* Die Abbindeexpansion wird nicht behindert, somit
erzielt man eine optimierte Passung des Gussobjektes.

e Mit der Silikonmanschette erreicht man eine gleich-
maBigere Warmeaufnahme und ein kontrollierteres
Abkuhlen der Muffel.

Silikonmanschetten K&B, rund

GroBe 3 @ innen: 45 mm REF 102609
GroBe 6 @ innen: 62 mm REF 102610
GroBe 9 @ innen: 75 mm REF 102611

Sockelplatten K&B, rund

mit Gusstrichter gibt es mit den zugehorigen Silikonman-
schetten in den GréBen 3, 6 und 9.

Sockelplatte rund mit Gusstrichter, wei3

GréBe 3 REF 102612
GroBe 6 REF 102613
GroBe 9 REF 102614
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Silikonmanschetten, Modellform

Far die sparsame Direkteinbettung in Verbindung mit der
Sockelplatte Modellform. Auch in der K&B-Technik einsetz-
bar.

¢ Die Oberflache wird durch eine langsgeriffelte
Innenstruktur vergroBert.

¢ Die Abbindeexpansion wird nicht behindert, somit
erzielt man eine optimierte Passung des Gussobjektes.

e Mit der Silikonmanschette erreicht man eine gleich-
méaBigere Warmeaufnahme und ein kontrollierteres
Abkuhlen der Muffel.

¢ Das Gussobjekt kann Uber die gesamte Spanne im
gleichmaBigen Abstand zur Muffelwand platziert
werden, die Passung wird somit optimiert.

Silkonmanschette Modellform

GroBe 0 @70 x 55 mm REF 102617
1 @ 75 x 60 mm REF 102603
2 @ 80 x 65 mm REF 102604
3 ©90 x 75 mm REF 102605

Sockelplatten weif3, Modellform

Far Modellguss und die ringfreie Wachsdirekteinbettung in
Verbindung mit der Silikonmanschette in Modellform.

Sockelplatte Modellform ohne Gusstrichterformer

GroBe 0 © 70 x 55 mm REF 102622
1 © 75 x 60 mm REF 102606
2 © 80 x 65 mm REF 102607
3 090 x 75 mm REF 102608

Sockelplatte Modellform mit Gusstrichterformer

GroBe 0 © 70 x 55 mm REF 102618
1 @ 75 x 60 mm REF 102619
2 0 80 x 65 mm REF 102620
3 @90 x 75 mm REF 102621

Silikonmanschette Ceram

Silikonmanschette fur die Presskeramik, fur alle gangigen
Pressysteme (z.B. Degussa, Ivoclar) geeignet.

¢ Die Riffelung der Muffeloberflachen erméglicht eine
geregelte Erstarrung der Keramik
¢ einfache Handhabung

Silikonmanschette Ceram 100 (100 g) REF 102615
Silikonmanschette Ceram 200 (200 g) REF 102616

(Die abgebildeten Kunststoffteile sind Bestandteil des jeweiligen Keramik-

systems und gehdéren nicht zum Lieferumfang.)
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Deiberit® Modellierperlwachs

Ein universelles Perlwachs fur die Kronen- und Brlicken-
technik.

¢ durch gleichméBige Perlform optimal
dosierbar, sparsam im Verbrauch

e verbrennt riickstandsfrei

e schrumpfungsarm

Deiberit® Modellierperlwachs
grau, 100 g Dose REF 209250

Pressstempel Aluoxid

e hergestellt aus hochreinem Aluminiumoxid
e wiederverwendbar
e geeignet fr alle Presskeramiken

Inhalt: 2 Stiick
@ 12,00 mm, Ladnge 37 mm

Pressstempel Aluoxid, 2 Stiick REF 102660

Einweg-Pressstempel

e kann ohne Vorwdrmen in die vorgeheizte Muffel
gegeben werden

¢ einfaches Handling

e erspart ein zeitraubendes Abstrahlen
von wiederverwendbaren Pressstempeln

e keine Mikrospriinge

e geeignet fur alle Presskeramiken

* in verschiedenen GréBen lieferbar: @ 0,12 mm (z. B.
Empress®/Ivoclar) und @ 0,13 mm (z. B. e.max®/Ivoclar)

Einweg-Pressstempel, @ 0,12 mm, 50 Stiick REF 102650
Einweg-Pressstempel, @ 0,13 mm, 50 Stiick REF 102655

Wachsdraht

Dem Wachsdraht kommt im SILADENT-System eine groBe
Bedeutung zu, da er neben seiner Funktion als Versor-
gungskanal fur das Metall auch noch andere Funktionen
wie Nachversorger, Entliftungskanale, Kuhlrippen und
Druckausgleich wahrnimmt, die bei durchdachter und kon-
sequenter Anwendung Uber die Qualitat des Gussstlicks
mit entscheidet.
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Wachsdraht

auf Rollen, Profil: rund, Farbe: blau.

o Verbrennt riickstandsfrei
e Gut formbar, ohne zu brechen

Wachsdraht ©2,0mm 250¢g REF 103103
P225mm 2509 REF 103106
230mm 2509 REF 103104
235mm 250¢g REF 103105
240mm 2509 REF 103107
@50mm 2509 REF 103108
Wachsprofil

in einer Kunststoffschachtel, Profil: rund, Lange 135 mm,
Farbe: turkis.

Wachsprofil @ 0,8 mm 25¢g REF 103101
21,2 mm 375¢ REF 103102

Perawax

Angussstifte in Birnenform als optimierter ,verlorener Kopf”
zum Verhindern von Kontraktionslunkern im zahntechni-
schen Feinguss. Diese Gusskanale sind speziell entwickelt
fur das Anstiften groBvolumiger Gussteile wie z.B. massive
Vollgusskronen, Zwischenglieder, Stegkonstruktionen im Ein-
stlickguss und in der Implantat-Technik. Perawax Gusskanale
werden aus rlckstandslos verbrennendem Spezialwachs her-
gestellt, sind verwindungsstabil stehen jeweils in drei GréBen
zur Verflgung.

Perawax klein (@ 6 mm), 250 Stiick REF 103203
Perawax mittel (@ 7 mm), 250 Stiick REF 103204
Perawax gro3 (@ 8 mm), 200 Stiick REF 103205
Perawax, Set (@ 6-8mm) & 50 Stiick REF 103299

Perawax NEM

Angussstifte mit vergroBertem Kopfdurchmesser und Kanal-
querschnitt. Entwickelt fur das VergieBen von edelmetall-
freien Legierungen.

Perawax NEM klein (@ 7 mm), 150 Stiick REF 103250
Perawax NEM mittel (@ 8 mm), 150 Stiick REF 103251
Perawax NEM groBB (@ 9 mm), 120 Stiick REF 103252
Perawax NEM Sortiment, 210 Stiick REF 103253

Polier-Sticks

Ideal zum Auspolieren von Sekundarkronen mit Diamant-
paste zum Erzielen einer spiegelglatten Oberflache. Polier-
Sticks sind aus Holz und haben eine sehr hohe Standzeit.

100 Polier-Sticks REF 103001

Trager-Mandrell

Mandrell far Poliersticks. 2,35 mm-Schaft, zum Auspolieren
mit Diamantpaste.

12 Trager-Mandrells REF 103002

SILIADENT
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Diafilz

Poliertrager fir Diamantpasten D7 und D15, montierte Filz-
spitzen.

12 Diafilz REF 103003

Conofix pint
Schnelltrocknender Distanzlack zum Auftragen auf be-
stimmte Anteile der zu dublierenden Primaérteile. Spezielle
Anwendung in der Konus- und Doppelkronentechnik in
edelmetallfreien Legierungen im Einstlckguss nach dem
SILADENT-System.

Conofix pint 30 mi REF 103206

Occlutop

Reokkludierungsstativ nach ZTM Herbert Kuntze, gewéhr-
leistet eine perfekte Reokkludierung des Einbettmasse-
modells.

Starterset: 1 Stativ, 100 Pins, 100 Hiilsen REF 139000
Stativ, Anleitung REF 139010
Artikulationspins mit Hiilsen, je 100 Stiick REF 139020
Pinhiilsen, 100 Stiick REF 139030

AusbettmeifBBel ST 100

Pneumatischer AusbettmeiBel, eignet sich hervorragend fiir
alle Ausbettarbeiten von Einbettmassen und Dentalgipsen.

e Das Gerat ist praktisch wartungsfrei

e Der DruckluftausbettmeiBel benétigt einen
Betriebsdruck von 5 - 6 bar

e Je hoher der Luftdruck, desto hoher die Schlagkraft

e mit drei verschiedenen MeiBelképfen

AusbettmeiBel ST 100 (inkl. 1 Satz
MeiBelkopfe, 1 x 2 m Druckluftschlauch

mit Anschlussnippel) REF 103600
schmaler MeiBelkopf, Nr. 1 (7 mm) REF 103601
mittlerer MeiBelkopf, Nr. 2 (9 mm) REF 103602
breiter MeiBelkopf, Nr. 3 (11 mm) REF 103603

Druckluftschlauch (2 m) mit Anschlussnippel REF 103604
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TEK-1 SIL - das Silikon

Ein additionsvernetzendes Dubliersilikon mit niedriger Harte
Shore A und hoher Reil3festigkeit, ohne Farbstoffe. Speziell
entwickelt fir das TEK-1 System entwickelt.

* Hohe Zeichnungsgenauigkeit

* Modelle leicht entformbar durch niedrige Harte

e Auch zum Mischen mit Dosierautomaten geeignet.

2x1kg (Komponente A+B) REF 261001
2x6kg (Komponente A+B) REF 261010
2 x 25 kg (Komponente A+B) REF 261020

TEK-1 VEST - die Einbettmasse

Eine superfeine phosphatgebundene, graphitfreie Prazisi-
onseinbettmasse speziell fir das TEK-1 Verfahren sowie fir
die gesamte Modellgusstechnik entwickelt. TEK-1 VEST ist
schnellgussfahig und erzielt in Verbindung mit TEK-1 LEG die
besten Ergebnisse.

e superfeines Korn, sehr cremige Konsistenz

¢ schnellgussfahig

¢ ausgezeichnete Passung, sehr glatte Gussoberflachen,
hervorragende Detailtreue

e leicht auszubetten

Bitte verwenden Sie TEK-1 VEST mit dem TEK-1 Liquid!

5 kg TEK-1 VEST Karton (28 x 180 g Beutel) REF 261104
20 kg TEK-1 VEST Karton (112 x 180 g Beutel) ~ REF 261103
20 kg TEK-1 VEST Karton (50 x 400 g Beutel) REF 261101

1.000 ml TEK-1 VEST Liquid REF 261150
3.000 ml TEK-1 VEST Liquid REF 261160

TEK-1 LEG - die Legierung

TEK-1 LEG ist universell einsetzbar fur den gesamten Bereich
der Kronen- und Brickentechnik. Auf Grund der niedrigen
Harte lasst sich die TEK-1 LEG optimal bearbeiten. Die Legie-
rung eignet sich besonders fir Primar- und Sekundarstruktu-
ren fur den TEK-1 Marken-Einstlickguss im SLADENT-System.
TEK-1 LEG kann mit allen handelslblichen hochsinternden
Verblendkeramiken verblendet werden.

500 g TEK-1 LEG REF 261200
1.000 g TEK-1 LEG REF 261210
4 )

Zusammensetzung:(in Masse-%) Technische Daten: (Richtwerte)
Co 59,0 Dehngrenze R, , (MPa) 500
Cr 27,25 Bruchdehnung A, (%) 6,0
Mo 6,0 E-Modul (GPa) 210
w 55 WAK 25-500 °C 14,0 x 1076 K
Si 1,25 Zugfestigkeit R | (MPa) 830

: ; Vickersharte HV 10 310
Sonstige Bestandteile: Mn Dichte (g/cm?) 8,6
Il n e Legeringsusmnen  schmetamerall () 13551385
zulassigen Bereichen gemaB den gultigen GieBtemperatur (°C) 1.500

Y DIN-Bestimmungen. Max. Brenntemperatur (°C) 1.050 )

SIIADENT

Technische Daten:
(DIN EN ISO 14356, Typ 2 - irreversible Dubliermasse)

Mischungsverhaltnis: 1:1
AnrUhren unter Vakuum: 40 sec
Verarbeitungsbreite 23 °C: > 6 Min.
Vulkanisationszeit 23 °C: 30 - 45 Min.
ReiBfestigkeit: ca. 3,0 MPa
ReiBdehnung: ca. 360 %
WeiterreiBwiderstand: ca. 50 N/mm
Harte Shore A: 12-15
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TeK-f Filzkegel
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TEK-1 PoOL

Diamantpolierpaste
Diamond polishing paste

Inhalt/Contents 200 g
REF 261340

\) e Bébhume B Schign GmbH

TEK-1 - die Dublierung

ersetzt die bisherige Spezialklvette.

Das spezielle Dublierverfahren speziell fur die TEK-1 Anwen-
dung entwickelt.

25 m Kreppband (siehe auch Seite 37) REF 102601
Sockelplatte Modellform Gr.0 REF 102622
(siehe auch Seite 39) Gr. 1 REF 102606
Gr.2 REF 102607
Gr.3 REF 102608
Dublierkreuz (siehe auch Seite 30) REF 101702
Stabilisierungsplatten Gr. 1 REF 101703
(siehe auch Seite 30) Gr.2 REF 101704
Gr.3 REF 101705
Gr. 4 REF 101706
Filzkegel

Poliertrager zur Vorpolitur der Innenflachen der TEK-1
Sekundarkronen in Verbindung mit TEK-1 POL-Diamant-
polierpaste.

Filzkegel, Packung & 10 Stiick REF 261350

TEK-1 POL - die Diamantpolierpaste

TEK-1 POL sorgt fur absoluten Hochglanz im TEK-1 Sekundar-
Teleskop und wird mit einem Filzkegel aufgetragen.

200 g Dose TEK-1 POL REF 261340

Pinselborsten

Zum Hochglanzpolieren der Innenflachen der TEK-1 Sekun-
darkronen in TEK-1 Verbindung mit TEK-1 POL-Diamant-
polierpaste.

Pinselborsten hart, Packung & 10 Stlick hart REF 261310
Pinselborsten weich (Ziegenhaar),
Packung a 10 Stuick REF 261320

SILIADENT



TEK-1

TEK-1 Polisher

Gummipolierer zum Glatten und Vorpolieren der Sekundar-
kronen; Farbe: braun.

TEK- 1 Polisher, 50 Stiick REF 261353

TEK-1 Tragermandrell
Tragermandrell fiir TEK-1 Polisher, 2,35 mm Schaft.

TEK-1 Tragermandrells, 10 Stiick REF 261355

TEK-1 WAX

Ein selbstisolierendes und elastisches Tauchwachs zur Herstel-
lung der Primar- und Sekundarkronen im TEK-1 System.

200 g TEK-1 Wax REF 261330

Starterset Schleifen & Polieren

3 x Conofix Trager (0° oder 2°), Schleifpapier jeweils 10 x
in 120/ 240 / 600 my, Pinselborsten (5 x hart, 5 x weich), 10
Filzkegel, 1 x Polierpaste 200 g.

Schaft 2,35 mm, 2° REF 261501
Schaft 2,35 mm, 0° REF 261502
Schaft 3,0 mm, 2° REF 261503
Schaft 3,0 mm, 0° REF 261504

TEK-1 Starterset*

TEK-1 VEST 20 kg, TEK-1 WAX 100 g, TEK-1 Liquid 3 Liter,
TEK-1 SIL 2 x 1 kg, TEK-1 LEG 100 g, Kreppband, Dublier-
kreuz, je 1 Sockelplatte Gr. 2 und 3, je 2 Stabilisierungs-
platten weiB, Gr. 3 und 4, 1 x 100 ml Messzylinder, Kurs-
handbuch.

REF 261500

*nur bestellfahig nach einem TEK-1 Kurs
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CoCrMo-Modellgusslegierungen

LeogzL 434 60001

€08Z0L 434 6000'L

z08Z0L 434 6000°L

L08zoL 434 6 000°L

HITLIPEIETY

U "D 1S

94 ‘'UN D IS

94 ‘'UN D IS

U "D 1S

19, 1> abnsuos

0's | 0'0g | 0'€9

0’9 | 0'6Z | 0'%9

0’9 | 0'0g | 0'€9

0's | 0'LE | 029

oN | 1O | oD

oN | 1O [ oD

oN | 1O [ oD

oN | 1O | oD

:bunzyasuswiwiesnz

"u9goID wisq
usyeydsuabig spsiwndo
p1INap D4 Aojiv-A 1ey
ssnbuId4 Wi [9HNMSSNED
Jap Bun||91s49H aIp
ya24nq "uspJtam 161nousq
uayeydsusbiaiapa4
pun 1e1iziyse|3

9oy 35J19gNe UUDM “SI
19ub199b pusberioniay
uayeydsuabig
usydSIuYd}

JaJy1 punibjne sip
'‘bunuaibajssnbjjapoln
auld 151 D4 Aojjv-A

‘wnijjes pun

wnipuj ‘wnijjAuag UoA 13,1}
pun BIpUEISIYSUOISOIIOY|
Ayas st || Aojv-A
"uspIaM 123959buId
MIuyd91ssnb|[apoIA

Jap uauoIPNIISUO))

9||e 4n4 uuey buniaiban
a1g L_uYdlezZSne
yeydsuabiauabiaiapa4
punienzise|3

9Inb Jyas Yaunp yis

aIp bunuiaiba|ssnb|opoIN
apeyJapay

aula 18! || AojIv-A

‘wnijjes pun

wnipuj ‘wnijjAuag UoA 19.4
pun BIPULISIQSUOISOLIOY)
4yss3s H 0002 |etig
"JeH|Iqels pun 1ax61se
Jayoy bniszydis|b

199 UoIPNASUOY 3|i1zelb
1Yd1bows buniaiban
alg 115! 19ubiaab
uasayjoadiawwe|y pun
USHS0UY/-SUOIIRUIqUIO
an4 lewndo

DU/ USYISIUYIS}

JaJy1 punuo jne

aIp bunuiaiba|ssnb||SpoIN
SulS 151 H 000¢ |elig

‘wnijjes pun

wnipu] ‘wnijjAiag UoA 1914
pun BIpUEISESUOISOLIOY
Iyas 181 S g|eAPOINI
"UJ31|0d pun uauagJesny
wiaq uayjeytap sojewndo
Jy1 yd2unp uabnaziagn
ap_IqO usuassobab

a1Q 1BuydIdzsne
usBoWLIBA|INJWIOS

sep pun 1ayb1yelgall4
21nb Jysas iyt yaunp yis
a1p ‘ussayjoidiswwe|y|
Jn4 bunuaibajssnbjjapoln
aydsisse|y|

SUIS 151 S gleAIPOIN

:bunqiaiydsaqpinpoid

'q dAL ‘7/92Z OSI N3 NI
gewab yiuydaissnb||spon
SIp Jny siseqljeqo))

jne bunuaiba|ssno
[IEISW[SPSIPIN

' dAL '7/92Z OSI N3 NId
gewsab 1uyda1ssnb|spolAl
Slp Jny siseqlieqo)

jne bunuaibajssno
[IE3SW[SP3IYPIN

' dAL ‘7/92Z OSI N3 NId
gewsab 1uyda1ssnb|spojA
Slp Jny siseqlieqod)

jne bunuaibajssno
[IEISW[SP3IYIIN

"6 dAL ‘7/92Z OSI N3 NI
gewab yiuydaissnbj|spon
SIp Jny siseqljeqo)

jne bunuaibassno
[IEISW[SPSIPIN

3v1g9bsbunpuamuy

04 Koj|v-A

Il Aojjv-A

H 000¢ |elg

S oleJIPON

(v£922 OSI N3 NIQ ualinga usbunsaiba 3l1w) HDIjCRGMN W UdbuNIBIBa|ssnB|jopoA

[/ STLADENT

4.6



CoCrMo-Modellgusslegierungen
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CoCrMo-Aufbrennlegierungen
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CoCrMo-Aufbrennlegierungen

11 1S9 01s24d

11 1S9 01s24d

11 1S9 01s24d

.uasseuwllaquiy

‘wnjwald “1SaA9|9L ISOA LOIAL ‘wnjwdid ‘1S9A9I9L ‘wnjwaad ‘1s9A9I9L auayojdwa
096 0s0°L 0s0°L S€6 (Do) Jmesadwiajuuaig “xep
osv'L 00S°'L 00S°'L 09t'L :(D,) Amesadwalgein
0S€E’L - STE'L G8€°L — SSE'L 0EV’L - 0LE'L LL¥'L - 60€E°L 1(D,) lleAl3ruIZIBWYdS
'8 9'8 v'8 8's :(ewd/b) ;yiq
S8l 0LE oLE 98z :0L AH MeYsIDPIA
08S 0€8 0€8 veL ‘(edIN) M bnsaybnz
1 9-0L X L'bL - - 1 9-0L X 9'pL o 009-SZ IV
- 1 9-0L X 0'pL N g-0L X L'pL N g-0L X L'bL Do 005-SZ IV
oLL 0Lz 0Lz 6l :(edD) INPOIN-3
o'sL 0'9 0'9L o'oL :(%) Bunuyapydnig
ove 00S LLS 0LS :(edIN) % 2’0 dzuaibuyaq

N ofO]je19) D37 L)3L D4 of0]|e1a)) I oA0]jeId)

(usyeypsusbia apsiuepain) HDI|QIRN W USbunuaibajuuaigyny

~1J0D

49

9/ STLADENT



Legierungszubehor

Silaflux
paste

inhat { Cartert § @
AttaNe 128070 CN: 224

SEADENT
o~ 3
B&nme 4 Bohopa GmbH

Spezial-Lot

Lotstabe auf CoCr-Basis flr alle CoCrMo-Legierungen. Das
hohe Schmelzintervall garantiert eine hohe Diffusionstiefe
des Lotes und somit hochfeste Verbindungen. Das Spezial-Lot
ist nach dem Loten problemlos keramisch zu verblenden.

Schmelzintervall: 1.071 - 1.260 °C
CoCrMo-Spezial-Lot 2 mm,
20 g (ca. 80 mm x 2 mm jeweils mit Flussmittel) REF 102807

CoCrMo-Spezial-Lot 1 mm,
10 g (ca. 80 mm x 1 mm jeweils mit Flussmittel) REF 102878

Schmelzintervall: 992 - 1.185 °C
CoNiCr-Spezial-Lot 1 mm,
10 g (ca. 80 mm x 1 mm jeweils mit Flussmittel) REF 102877

LaserschweiBdraht

LaserschweiBdraht auf CoCr-Basis fir biokompatible Ver-
bindungen von CoCr-GUssen in der LaserschweiBtechnik.

e FUr Modellguss und Aufbrennlegierungen auf CoCr-
Basis geeignet

¢ Problemlos keramisch verblendbar

¢ Frei von Kohlenstoff

7 Stangen a 0,6 g (26 cm x 0,5 mm) REF 102806

Silaflux paste

Universelles Flussmittel fur alle dentalen Létungen. Mit
Silaflux paste lassen sich alle Dentallegierungen und alle
Arten von Dentallétungen problemlos durchflihren. Dank
seiner besonderen Eigenschaften gentgt es, nur das Lot
mit Silaflux paste zu benetzen um eine metallurgisch sau-
bere Lotstelle zu erhalten.

5g REF 128071
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Prothesenkunststoffe und Zubehor

SilaPress®

SilaPress® ist der Allrounder unter den kaltpolymerisieren-
den Prothesenkunststoffen und speziell fr Zahntechniker,
die alle Anwendungen mit nur einem einzigen Kunststoff
abdecken wollen.

Indikationen:

¢ Ober- und Unterkiefertotalprothesen

e Komplettierung von Modellgussprothesen
¢ Indirekte Unterfitterung

e Ober- und Unterkieferteilprothesen

* Ergdnzungen und Reparaturen

SilaPress® Fliissigkeit, 1000 ml, farblos REF 253000
SilaPress® Pulver, 1000 g, rosa REF 253010
SilaPress® Pulver, 1000 g, rosa opak REF 253011
SilaPress® Pulver, 1000 g, transparent REF 253012
SilaPress® Laborset, 100 g + 100 ml, rosa REF 253020

SilaPress® Laborset, 100 g + 100 ml, rosa opak ~ REF 253021
SilaPress® Laborset, 100 g + 100 ml, transparent REF 253022

SilaPress® Vario

SilaPress® Vario ist ein kaltpolymerisierender Prothesenkunst-
stoff mit verléngerter Verarbeitungszeit. Dieser Universal-
kunststoff ermoglicht dank seiner ausgedehnten Verarbei-
tungszeit dem Anwender ein stressfreies Arbeiten.

Indikationen:

e Ober- und Unterkiefertotalprothesen

e Komplettierung von Modellgussprothesen
e Indirekte Unterfiitterung

e Ober- und Unterkieferteilprothesen

® Erganzungen und Reparaturen

SilaPress® Vario Fliissigkeit, 1000 ml, farblos REF 253100

SilaPress® Vario Pulver, 1000 g, rosa REF 253110
SilaPress® Vario Pulver, 1000 g, rosa opak REF 253111
SilaPress® Vario Pulver, 1000 g, transparent REF 253112

SilaPress® Vario Laborset, 100 g + 100 ml, rosa REF 253121
SilaPress® Vario Laborset, 100 g + 100 ml, rosa opak REF 253122
SilaPress® Vario Laborset, 100 g + 100 ml, transparent REF 253123

SilaDon

SilaDon ist ein 6konomischer, cadmiumfreier Prothesenkunst-
stoff in Premium-Qualitat, der sich fur alle gangigen HeiB-
polymerisationsarbeiten anbietet.

Indikationen:

® Ober- und Unterkieferprothesen im Stopf-/Pressverfahren
SilaDon Fliissigkeit, 1000 ml, farblos REF 253200
SilaDon Pulver, 1000 g, rosa REF 253210
SilaDon Pulver, 1000 g, rosa opak REF 253211
SilaDon Pulver, 1000 g, transparent REF 253212
SilaDon Laborset, 100 g + 100 ml, rosa REF 253221

SilaDon Laborset, 100 g + 100 ml, rosa opak REF 253222
SilaDon Laborset, 100 g + 100 ml, transparent ~ REF 253223
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Prothesenkunststoffe und Zubehor

SilaPress® Veins

Viskosefaser zum Einstreuen in Prothesenkunststoffe zur
Gestaltung einer geaderten Optik. Zum Untermischen in Pro-
thesenkunststoffe, fir Kalt- und HeiBpolymerisate geeignet.

SilaPress® Veins, 5 g REF 253500

SilaPress® Bonding

Bonding - Flussigkeit fur einen perfekten Verbund zwischen
hochvernetzten Konfektionszahnen und SilaPress® Prothesen
kunststoff.

SilaPress® Bonding, 20 ml Pinselflasche REF 253501

SilaPress® Kiivette S

Klvette fur die Silikoneinbettung in der Kunststoff-GieB-
technik. Mit transparentem Kunststoffoberteil, Edelstahl-
bodenplatte, integriertem Ausbrihbodenteil und Kanal-
stechréhrchen.

SilaPress® Kiivette S REF 253502

SilaPress® Kiivette G

Zweiteilige Klvette fur die Geleinbettung in der Kunststoff-
GieBtechnik. Mit transparentem Kunststoffoberteil inkl.
Kanalstechréhrchen.

SilaPress® Kiivette G REF 253503

[/ STLADENT



Prothesenkunststoffe und Zubehor

Starter-Set Formsilikon

Set fur den Einstieg in die Kunststoff-GieBtechnik mit Silikon-
einbettung. Inhalt: 1 kg SilaPress® - Pulver, 1.000 ml Sila-
Press® - Liquid, 2 x 1,0 kg Kontursil, 20 ml SilaPress® - Bon-
ding, 500 ml Marmosep K, SilaPress® Kuvette S.*

Starter-Set Formsilikon, REF 253300
Pulver = SilaPress® rosa

Starter-Set Formsilikon, REF 253301
Pulver = SilaPress® rosa opak

Starter-Set Formsilikon, REF 253302

Pulver = SilaPress® transparent

Starter-Set Dubliergel

Set fur den Einstieg in die Kunststoff-GieBtechnik mit Gel-
einbettung. Inhalt: 1 kg SilaPress® - Pulver, 1.000 ml SilaPress®
- Liquid, 3 kg Marmogel, 20 ml SilaPress® - Bonding, 500 ml
Marmosep K, SilaPress® Kiivette G.*

Starter-Set Dubliergel, REF 253350
Pulver = SilaPress® rosa

Starter-Set Dubliergel, REF 253351
Pulver = SilaPress® rosa opak

Starter-Set Dubliergel, REF 253352

Pulver = SilaPress® transparent

*Die Klvette ist optional erhaltlich und nicht Bestandteil des Startersets.

Marmosep K Gips gegen Kunststoff

Isoliermittel fir HeiB- und Kaltpolymerisate auf Alginat-
basis fur Gipsmodelle in der Kunststofftechnik. Der dlinne,
glatte Film ist kratzfest und isoliert zuverlassig Gips auf
Kunststoff.

1.000 ml Flasche REF 200731
5.000 ml Kanister REF 200732
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Strahl- und Poliermittel

Edelkorund

Deutsche Qualitatsware, Reinheitsgrad 99,8 %, mit hoher
Strahlleistung durch enorme Harte und Scharfkantigkeit,
entspricht den Vorschriften der Arbeitsschutzbehorden, lie-

ferbar in 3 Sortierungen: 250 pm - 110 pm - 50 pm.

Keine Silikosegefahr!

Edelkorund 250 pm 25 kg Papiersack REF 200294
Edelkorund 250 pm 25 kg Karton REF 202911
Edelkorund 250 pm 10 kg Kanister REF 200296
Edelkorund 250 pm 5 kg Kanister REF 200292
Edelkorund 110 pm 25 kg Papiersack REF 200304
Edelkorund 110 ym 25 kg Karton REF 203011
Edelkorund 110 ym 10 kg Kanister REF 200306
Edelkorund 110 ym 5 kg Kanister REF 200302
Edelkorund 50 pm 25 kg Papiersack REF 200314
Edelkorund 50 pm 25 kg Karton REF 203111
Edelkorund 50 pm 10 kg Kanister REF 200319
Edelkorund 50 pm 5 kg Kanister REF 200312

Korit-Abrasiv

Abrasiv-Abstrahlimittel, das aus vier Komponenten besteht.

Die Kérnung liegt zwischen 150 und 250 pm.

Keine Silikosegefahr!

Geeignet fur alle CrCo- und edelmetallfreien Legierungen.

e Einmalig glatte und saubere Oberflachen

e Sehr hohe Standzeit durch niedrigen Strahldruck

zwischen 3-4 bar.

Korit- Abrasiv
Korit- Abrasiv

Glasstrahlperlen

25 kg Karton
10 kg Kanister

REF 103202
REF 103201

Schonendes Reinigen und Verdichten empfindlicher Ober-
flachen, lieferbar in den Kornklassen 50 pm und 125 pm.

Keine Silikosegefahr!

Glasstrahlperlen 50 ym 25 kg Papiersack REF 200344
Glasstrahlperlen 50 ym 25 kg Karton REF 203411
Glasstrahlperlen 50 um 10 kg Eimer REF 200343
Glasstrahlperlen 50 pm 5 kg Kanister REF 200342
Glasstrahlperlen 125 ym 25 kg Papiersack REF 200334
Glasstrahlperlen 125 ym 25 kg Karton REF 203311
Glasstrahlperlen 125 ym 10 kg Eimer REF 200333
Glasstrahlperlen 125 ym 5 kg Kanister REF 200332
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Strahl- und Poliermittel

Bimssteinpulver

In den Mahlungen grob, mittel und fein. Keine Silikose-
gefahr, da véllig quarzfrei, hervorragende Arbeitseigen-
schaften durch besonders hohe abrasive Schleifwirkung.
Unser Bimssteinpulver ist ein unbehandeltes und umwelt-
freundliches Naturprodukt, das nach Gebrauch problemlos

entsorgt werden kann.

Bimssteinpulver fein 25 kg Papiersack REF 200354
Bimssteinpulver fein 20 kg Karton REF 200359
Bimssteinpulver fein 10 kg Eimer REF 200353
Bimssteinpulver fein 4 x 5 kg Beutel REF 200351
Bimssteinpulver fein 5 kg Beutel REF 200350
Bimssteinpulver mittel 25 kg Papiersack REF 200364
Bimssteinpulver mittel 20 kg Karton REF 200369
Bimssteinpulver mittel 10 kg Eimer REF 200363
Bimssteinpulver mittel 4 x 5 kg Beutel REF 200361
Bimssteinpulver mittel 5 kg Beutel REF 200360
Bimssteinpulver grob 25 kg Papiersack REF 200374
Bimssteinpulver grob 20 kg Karton REF 200379
Bimssteinpulver grob 10 kg Eimer REF 200373
Bimssteinpulver grob 4 x 5 kg Beutel REF 200371
Bimssteinpulver grob 5 kg Beutel REF 200370

Bimsdesinfektionsmittel

Zuverlassige Desinfektion des Bimssteinmehls und bei An-
wendung von Poliresin®. Die vorhandenen Keime werden
abgetotet und die Poliermasse sdmig gehalten. Die Bimsdes-
infektion hat eine hohe bakterizide, fungizide und tuber-
kulozide Wirkung und ist formaldehydfrei. Hautpflegende
Zusatzstoffe. Die Bimsmehlanmischung sollte nach drei
Wochen ausgetauscht werden.

1.000 ml Flasche
5.000 ml Kanister

REF 203801
REF 203802

Bimsdesinfektionsmittel
Bimsdesinfektionsmittel

Sterilbimspaste

Keimfreie und keimtétende Bimspaste zum Vorpolieren
von Kunststoffprothesen, vollig quarzfrei, wird mit Wasser
angeruhrt. Die Paste ist hautschonend, hat antibakterielle
Wirkung und einen angenehmen Geruch.

Sterilbimspaste 25 kg Eimer REF 200386
Sterilbimspaste 10 kg Eimer REF 200383
Sterilbimspaste 5 kg Eimer REF 200381
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Strahl- und Poliermittel

DOX

Zum Polieren von Kunststoffprothesen, Kunststoff- und
Mineralzéhnen. Dicksahnig mit Wasser anrlUhren. Leichte
Reinigung - ohne Silikosegefahr.

DOX fein 25 kg Papiersack REF 209114
DOX fein 25 kg Karton REF 209119
DOX fein 10 kg Eimer REF 209113
DOX fein 4 x 5 kg Beutel REF 209111
DOX fein 5 kg Beutel REF 209110
DOX mittel 25 kg Papiersack REF 200914
DOX mittel 25 kg Karton REF 200919
DOX mittel 10 kg Eimer REF 200913
DOX mittel 4 x 5 kg Beutel REF 200911
DOX mittel 5 kg Beutel REF 200910
Poliresin®

Ein geruchsneutrales Vorpoliermittel fir Kunststoffprothe-
sen. Verarbeitung wie mit Bimssteinpulver, jedoch ist Poli-
resin® enorm abrasiver mit einer um ca. 30 % hoéheren
Standzeit. Die einzigartige kristalline Struktur von Poliresin®
ermoglicht eine glattere Vorpolitur der Prothesen und spart
erheblichen Zeitaufwand bei der Hochglanzpolitur.

Poliresin® 2 kg Beutel REF 200420
Poliresin® 4 x 2 kg Beutel REF 200421
Poliresin® 10 kg Sack REF 200423
Poliresin® 10 kg Karton REF 200424

Harzer Bimsmauschen

Poliermittel aus Bimssteinpulver fir den universellen Ein-
satz. Zum Reinigen von Laborinstrumenten und stark ver-
schmutzten Oberflachen (Metall, Kunststoff, Holz, etc.).
Entfernt auch hautschonend Hornhaut, Hihneraugen und
saubert stark verschmutzte Hande. Inhalt: 80 g.

Harzer Bimsmauschen 80g REF 200380
Diamantpolierpaste D7

Feinkdrnige Diamant-Polierpaste zum Polieren von Dental-
legierungen. Erzeugt eine hochglanzende Metalloberflache.

Diamantpolierpaste D7 5 ml REF 103004
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Diamantpolierpaste D15

Diese stark abrasive Diamant-Polierpaste eignet sich zum
glattenden Ausarbeiten von Passungen im Modellguss-
bereich.

Diamantpolierpaste D15 5ml REF 103005
Silapolish fluid

Universelle Hochglanzpolierpaste fir alle Legierungen und
Kunstoffe

Polierpaste fur porenfreies Hochglanzpolieren von Oberfla-
chenstrukturen mit einem groBen Einsatzspektrum.

e fir Prothesen- und Verblendkunststoffe geeignet

o fir alle edelmetallfreien und edelmetallhaltigen
Legierungen geeignet

¢ Wasserloslich und problemlos abwaschbar

50 ml Silapolish fluid REF 103012
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Strahl- und Poliermittel

Silapolish paste

Universalpolierpaste flr den gesamten edelmetallfreien Be-
reich. FUr ein miheloses und schnelles Polieren von Metall-
oberflachen aus edelmetallfreien Legierungen. Silapolish
paste ist sehr sparsam im Verbrauch, Polierpastenriickstande
lassen sich durch die gute Wasserloslichkeit problemlos vom
Objekt entfernen. Dank der gleichmaBigen KorngréBe ist
ein sehr homogener Oberflachenabtrag mit tiefem Glanz zu
erzielen.

1,34 kg Silapolish paste REF 103013

Conofix Schleifpapiertrager

Diese Schleifpapiertrager mit Schaftstarke 2,35 mm und
3,0 mm @ fir das prazise und zeitsparende Schleifen von
Teleskopen und Konuskronen im Frasgerét sind als Set und
auch einzeln erhaltlich.

2,35 mm Schaft

Conofix Schleifpapiertrager, 0° REF 103223
Conofix Schleifpapiertrager, 2° REF 103224
Conofix Schleifpapiertrager, 4° REF 103225
Conofix Schleifpapiertrager, 6° REF 103226
3,00 mm Schaft

Conofix Schleifpapiertrager, 0° REF 103227
Conofix Schleifpapiertrager, 2° REF 103228
Conofix Schleifpapiertrager, 4° REF 103229
Conofix Schleifpapiertrager, 6° REF 103230

Conofix Schleifpapier

Vorgefertigte selbstklebende Schleifpapierstreifen in 3 ver-
schiedenen Kérnungen zum Bestlicken der Conofixtréger.

Conofix Schleifpapier, 0°, 120 pm a 50 Stiick
Conofix Schleifpapier, 2°, 120 pm a 50 Stiick
Conofix Schleifpapier, 4°, 120 pm a 50 Stiick
Conofix Schleifpapier, 6°, 120 pm a 50 Stiick

Conofix Schleifpapier, 0°, 240 pm a 50 Stiick
Conofix Schleifpapier, 2°, 240 pm a 50 Stiick
Conofix Schleifpapier, 4°, 240 pm a 50 Stiick
Conofix Schleifpapier, 6°, 240 pm a 50 Stiick

Conofix Schleifpapier, 0°, 600 pm a 50 Stiick
Conofix Schleifpapier, 2°, 600 pm a 50 Stiick
Conofix Schleifpapier, 4°, 600 pm a 50 Stiick
Conofix Schleifpapier, 6°, 600 pm a 50 Stiick
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MarmoScan-Wax
ein scanfahiges Modellierwachs, Farbe: elfenbein

Einsatzgebiet:

e wird zum Ausblocken von Kavitdaten und zum SchlieBen
von Sageschnitten vor dem Scannen eingesetzt

e fir alle CAD-CAM Systeme
(WeiBlicht- und Laserscanverfahren) einsetzbar

Eigenschaften:

e kompatibel mit CAM-Stone N, da bei Verwendung von
MarmoScan-Wax kein zusatzliches Spray / Puder
verwendet werden muss

e garantiert beste Scan- und Passgenauigkeit

MarmoScan-Wax, 60 g Dose REF 250010

MarmoScan-Lack
ein scanfahiger Lack, Farbe: elfenbein

Einsatzgebiet:

e AntireflexflUssigkeit fur alle CAD-CAM Systeme
e glattet die zu scannenden Oberflachen

e dient ausschlieBlich der extraoralen Anwendung

Eigenschaften:

e st laseropak und abwaschbar

e st flr alle Dentalgipse geeignet

e zum VerdlUnnen verwendet man MarmoScan Verdinner

MarmoScan-Lack, 20 ml Flasche REF 250001
MarmoScan Verdiinner, 20 ml Flasche REF 250002
MarmoScan-Spray

2 scanfahige Sprays, Farbe: weil3

Eigenschaften:

¢ extrafeine Vernebelungsdise sorgt fur feinsten Sprih-
film und sichert damit die exakte Darstellung der Kanten
und Oberflachen.

e homogenes Aussprihverhalten, sehr glatte Oberflachen

e |eicht mit einem Wasser/Luft Sprihstrahl zu reinigen

Extra

Einsatzgebiet:

o fir alle CAD-CAM Systeme einsetzbar

e wird direkt intraoral auf die Praparation aufgetragen
* auch far alle Gipsmodelle (extraoral) geeignet

MarmoScan-Spray Extra, 50 ml Dose REF 250020

Standard

Einsatzgebiet:
e fir alle CAD-CAM Systeme geeignet
¢ wird direkt auf das Gipsmodell aufgetragen

MarmoScan-Spray Standard, 50 ml Dose REF 250021
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CoCr BioStar

Nichtedelmetall-Fraslegierung auf Kobaltbasis fur die Metallkera-
mik gemaB DIN EN ISO 22674, Typ 4. CoCr BioStar ist frei von Nickel,
Beryllium und Kohlenstoff und zeichnet sich durch seine hohe Kor-
rosionsbestandigkeit und Biokompatibilitat aus. Durch eine spezielle
Warmebehandlung ist CoCr BioStar besonders weich, gut frasbar
und homogen.

CoCr BioStar mit Schulter, @ 98.5 mm, H 08 mm REF 128200
CoCr BioStar mit Schulter @ 98.5 mm, H 10 mm REF 128201
CoCr BioStar mit Schulter @ 98.5 mm, H 12 mm REF 128202
CoCr BioStar mit Schulter @ 98.5 mm, H 13,5 mm  REF 128203
CoCr BioStar mit Schulter @ 98.5 mm, H 15 mm REF 128204
CoCr BioStar mit Schulter @ 98.5 mm, H 18 mm REF 128205
CoCr BioStar mit Schulter @ 98.5 mm, H 20 mm REF 128206
CoCr BioStar mit Schulter @ 98.5 mm, H 24,5 mm  REF 128207

TITAN BioStar - lieferbar in Grade 2, 4 und Grade 5

TITAN BioStar °2

Frasblank aus biokompatiblem Reintitan Grade 2 fir die Herstel-
lung von metallkeramischen Zahnersatz gemaB DIN EN ISO 22674,
Typ 3. Die Indikation erstreckt sich auf Einzelkronen im Front und
Seitenbereich, Brlickengeruste in Front- und Seitenbereich mit bis zu
drei Gliedern. Titan BioStar Grade 2 lasst sich hervorragend Lasern
und kann mit allen Titan-Keramikmassen verblendet werden.

Titan BioStar °2 mit Schulter @ 98.5 mm, H 08 mm  REF 128220
Titan BioStar °2 mit Schulter @ 98.5 mm, H 10 mm  REF 128221
Titan BioStar °2 mit Schulter @ 98.5 mm, H 12 mm  REF 128222
Titan BioStar °2 mit Schulter @ 98.5 mm, H 13,5 mm REF 128223
Titan BioStar °2 mit Schulter @ 98.5 mm, H 15 mm  REF 128224
Titan BioStar °2 mit Schulter @ 98.5 mm, H 18 mm  REF 128225
Titan BioStar °2 mit Schulter @ 98.5 mm, H 20 mm  REF 128226

TITAN BioStar °4

Frasblank aus biokompatiblem Reintitan Grade 4 fur die Herstel-
lung von metallkeramischen Zahnersatz gemaB DIN EN ISO 22674,
Typ 4. Titan BioStar °4 zeichnet sich héhere Festigkeitswerte aus und
erlaubt entsprechend dimensionierte Gerlstgestaltungen. Die Indi-
kation erstreckt sich auf Einzelkronen im Front und Seitenbereich,
Briickengerdste in Front- und Seitenbereich mit bis zu drei Gliedern.
Titan BioStar Grade 4 lasst sich hervorragend Lasern und kann mit
allen Titan-Keramikmassen verblendet werden.

Titan BioStar °4 mit Schulter @ 98.5 mm, H 08 mm  REF 128240
Titan BioStar °4 mit Schulter @ 98.5 mm, H 10 mm  REF 128241
Titan BioStar °4 mit Schulter @ 98.5 mm, H 12 mm  REF 128242
Titan BioStar °4 mit Schulter @ 98.5 mm, H 13,5 mm REF 128243
Titan BioStar °4 mit Schulter @ 98.5 mm, H 15 mm  REF 128244
Titan BioStar °4 mit Schulter @ 98.5 mm, H 188 mm  REF 128245
Titan BioStar °4 mit Schulter @ 98.5 mm, H20 mm  REF 128246

TITAN BioStar °5

Frasblank aus einer biokompatiblem Titanlegierung Grade 5 fiir die
Herstellung von metallkeramischen Zahnersatz gemaB DIN EN ISO
22674, Typ 4. Die Indikation erstreckt sich auf Konstruktionen im
Front und Seitenbereich mit zahlreichen Gliedern und Stegen. Titan
BioStar Grade 5 lasst sich hervorragend Lasern und kann mit allen
Titan-Keramikmassen verblendet werden.

Titan BioStar °5 mit Schulter @ 98.5 mm, H 08 mm  REF 128260
Titan BioStar °5 mit Schulter @ 98.5 mm, H 10 mm  REF 128261
Titan BioStar °5 mit Schulter @ 98.5 mm, H 12 mm  REF 128262
Titan BioStar °5 mit Schulter @ 98.5 mm, H 13,5 mm REF 128263
Titan BioStar °5 mit Schulter @ 98.5 mm, H 15 mm  REF 128264
Titan BioStar °5 mit Schulter @ 98.5 mm, H 188 mm  REF 128265
Titan BioStar °5 mit Schulter @ 98.5 mm, H20 mm  REF 128266
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Wax BioStar

Ein ausbrennbarer Frasblank aus Wachs fur die dentale CAD/
CAM-Technik. Mit Wax BioStar kdnnen Kronen und Brlcken
gefrast und anschlieBend konventionell gegossen oder mit allen
gangigen Presskeramiken weiterverarbeitet werden. Wax BioStar
lasst sich hervorragend maschinell bearbeiten und brennt beim
Vorwarmen zu 100 % aus. Die optimalen Wachseigenschaften
ermoglichen die Herstellung auch von grazilsten Formen. Ein
Schrumpf oder Verzug des gefrasten Objektes ist ausgeschlossen.

Wax BioStar mit Schulter @ 98.5 mm, H 14 mm REF 250032
Wax BioStar mit Schulter @ 98.5 mm, H 16 mm REF 250033
Wax BioStar mit Schulter @ 98.5 mm, H 18 mm REF 250030
Wax BioStar mit Schulter @ 98.5 mm, H 25 mm REF 250031

Polya BioStar PP

Ein frasbarer Thermoplast-Kunststoff mit hoher Bruchfestig-

keit fur zahnfarbene Kronen & Brlcken als Langzeitprovi-

sorium und kann in allen CAD-CAM Geraten verarbeitet

werden.

e extrem hohe Bruchstabilitat

e durch hohe Oberflachendichte sehr Plaque-resistent

¢ enthalt keine Giftstoffe, frei von Benzolperoxid

e frei von Restmonomer (< 0,3 %)

e Farbstabilitat (keine Plaquebildung)

e langlebige Provisorien fur die Implantattechnologie

* beginstigt das Abheilverhalten der Gingiva bei
operativen Eingriffen

e kostenguinstige Kronen und Briicken (Sozialfalle)

e lieferbar in 4 Zahnfarben

Polya BioStar PP A mit Schulter @ 98.5 mm, H20 mm REF 250040

Polya BioStar PP B mit Schulter @ 98.5 mm, H20 mm REF 250041

Polya BioStar PP B1 mit Schulter @ 98.5 mm, H 20 mm REF 250042

Polya BioStar PP C mit Schulter @ 98.5 mm, H20 mm REF 250043

PMMA BioStar

Frasbare und rlckstandlos ausbrennbare PMMA Kunststoffe
(Polymethylmethacrylat) zur Verwendung in der herkémmli-
chen Gusstechnik. PMMA BioStar ist in 3 verschiedenen Farben
lieferbar.

PMMA BioStar transparent @ 98.5 mm, H 14 mm REF 250050
PMMA BioStar transparent @ 98.5 mm, H 18 mm REF 250051

PMMA BioStar blau © 98.5 mm, H 14 mm REF 250055
PMMA BioStar blau @ 98.5 mm, H 18 mm REF 250056
PMMA BioStar elfenbein © 98.5 mm, H 14 mm REF 250058
PMMA BioStar elfenbein © 98.5 mm, H 18 mm REF 250059

Marmoplast® BioStar

Ein frasbarer Gipsblank mit auBerordentlicher Kantensta-
bilitat, hergestellt aus einem kunststoffvergtitetem Super-
hartgips zum Herausfrasen eines digital aufgenommenen
Patientenabdruckes. Farbe: elfenbein.

Marmoplast® BioStar, 10 Stiick

© 98.5 mm, 30 mm Hohe REF 250060
Marmoplast® BioStar, 1 Stiick
© 98.5 mm, 30 mm Hohe REF 250061
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Zirkon BioStar

Zirkon BioStar', Zirkon BioStar Z2 und Zirkon BioStar Colour
sind isostatisch, im single-cip™ Verfahren verdichtete und
vorgesinterte Frasblanks aus Zirkoniumdioxid zur Herstellung
von Kronen- und Briickengeristen mit ausgezeichneter Bio-
kompatibilitat und hohen Festigkeiten hinsichtlich auftreten-
der Zug- und Druckbeanspruchung.

Durch das spezielle single cip™ Herstellungsverfahren (je-
der Blank wird einzeln vakuumverpackt isostatisch gepresst,
nachdem er zuvor bereits uniaxial in Form gepresst wurde)
wird auch Uber verschiedene Chargen hinweg eine maximale
Qualitat erreicht.

Die vorgesinterten Rohlinge lassen sich sehr gut in allen of-
fenen Frassystemen bearbeiten und zeigen eine ausgezeich-
nete Kantenstabilitdt. Durch das spezielle Herstellverfahren
wird auch Uber verschiedene Chargen hinweg eine duBerst
konstante Brennschwindung erreicht, so dass in den meisten
Fallen keine Anderung des VergréBerungsfaktors bei der CAD/
CAM-Einheit erforderlich ist.

Die Werkstoffvarianten Zirkon BioStar und Zirkon BioStar Z
unterscheiden sich durch einen unterschiedlichen Gehalt an
Aluminiumoxid beziglich des nach der Endsinterung erreich-
baren Festigkeitswertes, der Bestandigkeit gegen hydrother-
male Alterung sowie in der Art der WeiBfarbung und der
Transluzenz. Zirkon BioStar Colour ist durch geringe Zugaben
eines Pigmentes bereits in verschiedenen Zahnfarben einge-
farbt.

Zirkon BioStar AlLO, =0,25+0,10 wt%
2Zirkon BioStar Z Al,O;=<0,1wt%

Zirkon BioStar

Zirkon BioStar ist ein weil3 opakes Zirkoniumdioxid welches
mit Aluminiumoxid zur Verbesserung der hydrothermalen
Alterungswerte angereichert wurde. Es ist zum Einfarben
mit allen handelstblichen Keramikfarben geeignet.

Zirkon BioStar Z

Zirkon BioStar Z ist ein nach dem Endsintern transluzentes
Zirkoniumdioxid mit reduziertem Anteil an Aluminium-
oxid.

Zirkon BioStar Colour

Vollstandig durchgefarbte Blanks, hergestellt nach demsel-
ben Produktionsverfahren wie Zirkon BioStar. Lieferbar in
5 Farben.

e Die vorgefarbten Blanks garantieren konstante und
homogene Farbqualitaten.

e Erhebliche Zeiteinsparung, da ein mithsames
Einfarbungsverfahren (einférben, trocknen) mit
schwankenden Farbergebnissen entfallt.

e Bei eventueller Nachbearbeitung ergeben sich keine
weiBen Stellen

Farborientierung zum VITA-Farbcode:

500 => A1/A2 800 => A3/B3
1000 => C2/C3 1333 => A3,5/B4
2000 => A4

3 STLADENT
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Zirkon BioStar HT (high translucent)

Zirkon BioStar HT ist ein hochtransluzentes Zirkoniumdi-
oxid mit bester hydrothermaler Bestédndigkeit. Mit diesem
neuartigen Material ist nun auch die Herstellung von voll-
anatomischen GerUsten, die nach dem Frasen mittels der
sogenannten Mal-/Pinseltechnik individualisiert werden
kénnen, moglich.

I\
Zirkon BioStar HT Colour —~=..~

Voreingefarbtes hochtransluzentes Zirkoniumdioxid,
lieferbar in 5 Farben (100, 200, 500, 800, 1000)

Zirkon BioStar S

Vorgesinterte Blocke aus Zirkoniumdioxid mit Halter zur Ver-
wendung fir das Sirona inLab® und inLab® MCXL System*

¢ in 3 verschiedenen Farben (weif3 opak, Colour 500,
Colour 1000) lieferbar
e der erforderliche System Code (Z-Code) wird mitgeliefert

*Sirona inLab® und inLab® MCXL System ist ein eingetragenes Warenzeichen
des Herstellers.

I\,
Zirkon BioStar PrePolisher —=.__7/
Silikonpolierer fur die Politur von gefrasten Zirkongeristen
vor dem Sintern. Die ZirkongerUste lassen sich auf Grund
ihres, noch weichen Zustandes, besonders gut glatten und
hochglanzpolieren. Kronenrander kénnen ausgediinnt und
Konnektoren verschliffen werden.
Die Zirkon BioStar PrePolisher enthalten keine Farbpigmen-
te, daher sind Verfarbungen ausgeschlossen. Durch ihre
weiche Silikonbindung sind sie besonders gut angepasst an
die geringe Festigkeit der GerUstwerkstoffe und fligen sich
besonders gut an die Polierstiicke an.

Einsatzgebiete:
Dunkelgrau = 1. Stufe: Abtragen und Formen
Hellgrau = 2. Stufe: Hochglanzpolitur

Zirkon BioStar PrePolisher RD, mittel 10 Stiick REF 252800
Zirkon BioStar PrePolisher KG, mittel 10 Stiick REF 252801
Zirkon BioStar PrePolisher RD, fein 10 Stiick REF 252802
Zirkon BioStar PrePolisher KG, fein 10 Stiick REF 252803

RD = Rad
KG = Kegel
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Zirkon BioStar Polisher —~=...~/

Diamantpoliersystem zur Politur von gesintertem Zirkon-
und Aluminiumoxid. Die ausgewahlte Diamantk&érnung er-
moglicht bei niedrigen Drehzahlen eine materialschonen-
de Bearbeitung, mit minimierter Warmeentwicklung und
erzielt damit herausragende Polierergebnisse.

Einsatzgebiete:
Blau-Grau = Grob: Abtragen und Formen

Blau = Mittel: Glatten

Grau = Fein: Hochglanzpolitur

Zirkon BioStar Polisher LS, fein 3 Stiick REF 252810
Zirkon BioStar Polisher FL, fein 3 Stiick REF 252811

Zirkon BioStar Polisher RD, fein 3 Stiick REF 252812
Zirkon BioStar Polisher LS, mittel 3 Stiick REF 252820
Zirkon BioStar Polisher FL, mittel 3 Stiick REF 252821
Zirkon BioStar Polisher RD, mittel 3 Stiick REF 252822
Zirkon BioStar Polisher FL, grob 3 Stiick REF 252830
Zirkon BioStar Polisher RD, grob 3 Stiick REF 252831
Zirkon BioStar Polisher WZ, grob 3 Stiick REF 252832
Zirkon BioStar Polisher, Set REF 252840
LS = Linse, FL = Flamme, RD = Rad, WZ = Walze

] REF REF REF REF REF REF REF REF
Produktbezeichnung Farbe 10 mm H12mm H14mm H16mm H18mm H20mm H22mm H25mm
Zirkon BioStar weil3

2o Bioot opak | 252001 | 252002 | 252003 | 252004 | 252005 | 252006 | 252007 | 252008
Zirkon BioStar Z weil3

ot o | 252021 | 252022 | 252023 | 252024 | 252025 | 252026 | 252027 | 252028
Zirkon BioStar Colour 500 252051 | 252052 | 252053 | 252054 | 252055 | 252056 | 252057 | 252058
mit Schulter

Zirkon BioStar Colour 800 | 252061 | 252062 | 252063 | 252064 | 252065 | 252066 | 252067 | 252068
mit Schulter

Zirkon BioStar Colour 1000 | 252101 | 252102 | 252103 | 252104 | 252105 | 252106 | 252107 | 252108
mit Schulter

Zirkon BioStar Colour

Zirkon Biost 1333 | 252111 | 252112 | 252113 | 252114 | 252115 | 252116 | 252117 | 252118
Zirkon BioStar Colour 2000 | 252121 | 252122 | 252123 | 252124 | 252125 | 252126 | 252127 | 252128
mit Schulter

Zirkon BioStar HT hoch

Zirkon Biost MU 252520 | 252521 ; 252522 | 252523 ; 252524
Zirkon BioStar HT Colour

o oo 100 ; - 252611 ; 252613 ; ; ;
Zirkon BioStar HT Colour 200 ) ) 252621 ) 252623 ) ) B
mit Schulter

Zirkon BioStar HT Colour

2o oot 500 ; ; 252631 ; 252633 ; ; ;
Zirkon BioStar HT Colour

B ooy 800 ; - 252641 ; 252643 - ; ;
Zirkon BioStar HT Colour

B ot 1000 ; ; 252651 ; 252653 ; ; .

REF REF REF REF REF REF REF

Produkt- Block Block

: Farbe 21x15x155 21x19x155 40x15x 14 40x 19 x 15.5 55 x 19 x 15.5 65 x 25 x 22 85 x 40 x 22
bezeIChnung mm mm mm mm mm mm mm

Set a 10 Stiick Set a 10 Stiick Set a 10 Stiick Set a 10 Stiick Set a 5 Stiick Stiick Stiick

Zirkon BioStar S | weiB 252401 252402 252403 252404 252445 252405 252406
Zirkon BioStar S Cg'&“r 252410 252411 252412 252413 - 252414 252415
Zirkon BioStar S Cf’(')ggr 252420 252421 252422 252423 - 252424 252425

Zirkon BioStar S mit Halter fur Sirona inLab® und inLab® MCXL System*
*Sirona inLab® und inLab® MCXL System ist ein eingetragenes Warenzeichen des Herstellers.

Weitere MaBe auf Anfrage.
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Ultraschall-Polierpastenreiniger

Wasserloslicher Reiniger auf spezieller Wirkstoffbasis zur Ent-
fernung von Polierpastenresten und fetthaltigen Materialien
an Kronen, Brlcken, Prothesen & Instrumenten zur Anwen-
dung im Ultraschallbad und Poliernadelgerat. Entfernt auch
Unterfutterungen mit Zinkoxydpaste von der Prothese riick-
standslos bei héher eingestellter Anwendungsldsung.

Hochkonzentrat 1:20

1 kg Ultraschall-Polierpastenreiniger REF 251021
5 kg Ultraschall-Polierpastenreiniger REF 251020

Ultraschall-Zahnsteinloser

Wasserloslicher Zahnsteinloser auf spezieller Wirkstoffba-
sis zum Entfernen von Zahnsteinablagerungen (Plaque) an
Zahnprothesen. FUr den Einsatz im Dentallabor, in der Zahn-
arztpraxis und bei der Patientenanwendung.

Hochkonzentrat
1 kg Ultraschall-Zahnsteinléser REF 251011
5 kg Ultraschall-Zahnsteinléser REF 251010

[/ STLADENT



Spezialprodukte

Silaform®

Knetbares kondensationsvernetzendes Zweikomponenten-
silikon auf Pastenharterbasis. Vielseitiges Laborsilikon fur die
Herstellung von Vorwallen, Bissschlisseln, Reparaturmodel-
len und zum Ausblocken untersichgehender Bereiche u.v.m..
Mischungsverhaltnis der Komponenten A und B: 100 : 3.

e Klebfreie, geschmeidige Anfangskonsistenz

* Hohe Endharte > 70 Shore A nach 24 Stunden

e Praktisches Anmischen mit Harterpaste in Kontrastfarbe

e Optische Kontrolle des Vermischungsgrades durch
Farbkontrolle

1,5 kg Silaform® + 1 Tube Pastenhérter REF 102701

5 kg Silaform® + 4 Tuben Pastenhéarter REF 102702

20 kg Silaform® + 16 Tuben Pastenhérter REF 102740

35 g Silaform® Pastenhérter REF 102703

Silaform® 85 K

Knetbares, kondensationsvernetzendes Zweikomponenten-
silikon auf Pastenharterbasis. Vielseitige Anwendungsberei-
che wie beim Silaform®, wo jedoch eine héhere Endhéarte
gewinscht wird. Mischungsverhaltnis der Komponenten A
und B: 100: 3.

Klebfreie, geschmeidige Anfangskonsistenz

Sehr hohe Endharte > 85 Shore A nach 24 Stunden
Praktisches Anmischen mit Harterpaste in Kontrastfarbe
Optische Kontrolle des Vermischungsgrades durch
Farbkontrolle

1,5 kg Silaform® 85 K + 1 Tube Pastenharter REF 102711

5 kg Silaform® 85 K + 4 Tuben Pastenhérter REF 102712
20 kg Silaform® 85 K + 16 Tuben Pastenharter ~ REF 102713
35 g Silaform® Pastenharter REF 102703

Silaform® 90 extrahart 1:1

Additionsvernetzendes knetbares Zweikomponentensilikon
mit wesentlich erhéhter Endharte von > 90 Shore A nach
24 Stunden. Einsatzgebiete wie Silaform®, mit besonders
hohen Ansprlchen an die Stabilitdt. Anmischverhaltnis der
Komponenten Aund B: 1: 1.

e Sehr geringe Schrumpfung < 0,01 %

e Optimal auf den Anwendungszweck eingestellte
Verarbeitungsbreite und Vulkanisationszeit

e Exakte Detailwiedergabe durch hohe
Zeichnungsgenauigkeit

* Gut beschneidbar und bestandig gegen anorganische
Chemikalien

e Hervorragende mechanische Eigenschaften

2 x 1,5 kg Silaform® 90 extrahart 1: 1 REF 102704
2 x 5,0 kg Silaform® 90 extrahart 1: 1 REF 127191
2 x 9,0 kg Silaform® 90 extrahart 1: 1 REF 102705

9/ STLADENT
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Silaform® Gingiva

Silaform® Gingiva ist ein A-Silikon mit hoher Endhérte fur

die Herstellung von Zahnfleischmasken. Es eignet sich fur die

direkte Herstellung von Zahnfleischmasken im Abdruck sowie

fur die indirekte Herstellung mittels Silikonschlissel.

¢ Endharte (70 Shore A), sehr hohe ReiBfestigkeit

e kurze Abbindezeit von 7-8 Minuten

¢ problemlos zu beschneiden und beschleifen

e Kartusche passt in jeden handelstblichen 50 ml Dispenser

e einsetzbar in der gesamten Kronen- und Briickentechnik
und der Implantologie

Silaform® Gingiva REF 127300

Packung 2 x 50 ml + 12 Mischkaniilen

Silaform® Gingiva soft

Gleiche Anwendung wie bei Silaform® Gingiva, jedoch mit
reduzierter Endharte von 40 Shore A.

Silaform® Gingiva soft REF 127310
Packung 2 x 50 ml + 12 Mischkaniilen

Silaform® Gingiva Sep

Trennmittel in Sprayform zum Aufsprihen fir A-Silikone.
Silaform® Gingiva Sep verhindert das Verschmelzen von ver-
schiedenen A-Silikon-Abformmassen und ermoglicht dadurch

eine gute Trennung der beiden unterschiedlichen Abformma-
terialien nach dem Ausharten.

Silaform® Gingiva Sep, 85 ml REF 127301

Silafill - Ausblockmasse

Silafill ist ein wiederverwendbares Ausblockmaterial zum
Auffullen von Unterschnitten, Nivellieren bei der Modellher-
stellung und zur Verwendung bei dem SILADENT Reokklu-
dierungssystem ,, Occlutop”. Silafill ist kompatibel mit allen
SILADENT Dubliersilikonen.

1.000 g Dose (ca. 1.000 ml) REF 102750

[/ STLADENT
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Deiberit 502®

Hartklebewachs, rot, gelb

Das vollendete Hartklebewachs - vereint hochste Klebekraft
mit rlckstandsloser Verbrennung. Hartet schnell bei niedri-
gem Schmelzpunkt, fest und scharfbriichig. Unentbehrlich
fur alle Prazisionsarbeiten in der Technik.

Zum Festsetzen einzelner Kunststoffzahne, zum Fixieren von
Vorwallen am Modell und fir das provisorische Kleben von
Modellen und Prothesen.

Deiberit 502°® rot, 10 Stangen REF 209221
Deiberit 502° rot, 50 Stangen REF 209222
Deiberit 502 rot, Dose a 100 g REF 209223
Deiberit 502° gelb, 10 Stangen REF 209211
Deiberit 502° gelb, 50 Stangen REF 209212
Deiberit 502° gelb, Dose a 100 g REF 209213
Silatray

Lichthartendes Loffelmaterial auf der Basis langkettiger
Acrylate fur die Anfertigung von Funktionsloffeln, individu-
ellen Loffeln, Bissschablonen, Registrierplatten und fur wei-
tere Anwendungen im Labor. Lieferbar in PackungsgréBen
zu je 50 vorgeformten Schablonen flir Oberkiefer und
Unterkiefer in den Farben blau, rosa, transparent.

e Einfache Verarbeitung und lange Verarbeitungszeit von
ca. 20 min bei Tageslicht

* Hervorragende Formstabilitat, hohes Elastizitatsmodul

e Geringe Polymerisationsschrumpfung

e Aushartung mit allen handelstiblichen UV- und
Halogenlicht-Geraten

e Keine Schmierschicht bei der Verwendung von
handelstblichem lichthartendem Lack

Silatray Box a 50 Platten blau REF 102901
Silatray Box a 50 Platten rosa REF 102902
Silatray Box a 50 Platten transparent

mit Minzegeschmack REF 102903

Solar-Digitalwaage

Wiegt mit Solarenergie, Uberschissige Energie wird gespei-
chert und bei schlechten Lichtverhaltnissen genutzt. Wage-
bereich max. 2.000 g.

0-100gd=0,59/100-2.000gd=1g REF 101514

Digital Timer

Digital-Stoppuhr (inkl. Batterie) mit max. 100 Minuten Count
down/up. Einfache Bedienung mit Magnet und Cliphalte-
rung, groBes Display, extra laut.

Digital Timer REF 101515

9/ STLADENT
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{0 Einbettmassen

b

SilaPress
Kunststoff-GieBtechnik
im SILADENT-System

L]

NIE
resin pouring
using the SILADENT system

Die 10 Gipsgebote
Poster, DIN A 3 kostenlos REF 902017

Das Gipsmodell ist die Grundlage einer guten Passung vom
Zahnersatz. Mit den Gipsgeboten erhalten Sie viele Informa-
tionen, von der Vorbereitung bis zum Bearbeiten des Gips-
modells, die ein problemloses Arbeiten mit Dentalgipsen
ermdglicht.

Die 10 Einbettmassengebote
DIN A 3 Poster kostenlos REF 902067

Einbettmassen reagieren sehr empfindlich auf Lagerungs-
und Verarbeitungsfehler. Mit den EBM-Geboten erhalten Sie
einen allgemein gultigen Leitfaden zur Handhabung phos-
phatgebundener Einbettmassen um unnétige Fehlerquellen
ausschlieBen zu kénnen.

Dublieren und Einbetten nach SILADENT
DIN A 4 Poster, kostenlos REF 902002

In einzelnen Schritten wird das kiivettenlose Dublieren nach
SILADENT sowie die Herstellung des Einbettmassemodells
nach dem SILADENT System bildlich dargestellt und detailliert
beschrieben.

Handbuch fiir die passgenaue Kronen-
und Briickentechnik im SILADENT-System

Handbuch, DIN A 4
36 Seiten (deutsch/englisch) REF 902004

Mit dieser Neuauflage (Stand 2009) erhalt der Zahntechniker
einen umfangreichen Leitfaden zur Herstellung von Arbeiten
aus den Bereichen Kronen- & Brlckentechnik im SILADENT-
System. Es werden alle Arbeitsschritte detailliert beschrieben.

~Mit der SILADENT-Technik zum
passgenauen Modellguss”
Handbuch, DIN A 4, 36 Seiten REF 902005

In dieser neuesten Auflage (Stand 2007) erhalt der Zahn-
techniker einen Leitfaden fir den passgenauen Modellguss
in Verbindung mit dem SILADENT System. Es werden alle
Schritte vom kulvettenlosen Dublieren Uber das Einbetten
bis hin zum GieBen detailliert beschrieben.

Handbuch SilaPress Kunststoff-
GieBtechnik im SILADENT-System
Handbuch, 28 Seiten (deutsch/englisch) REF 902008

Ein aktueller Leitfaden zur KunststoffgieBtechnik mit de-
taillierter Beschreibung der einzelnen Arbeitsschritte.
(Stand 2011)
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Alphabetisches Stichwortverzeichnis

Artikulationsgipse
Abhebevorrichtung
Adisil® blau 9:1

Adisil® glasklar 1:1
Adisil® rapid 1:1

Adisil® rosé 1:1
Alabastergipse
Algidur-Liquid
Anlege-Thermostat
Anmischspatel
Anruhrbecher fur
Vakuum-Mixer VM 2000
Archivierungsplatte
Artikulationsgips Natur
Artikulationsgips Synthetisch
Aufbrennlegierungen
AusbettmeiBel ST 100

Bimsdesinfektionsmittel
Bimssteinpulver
Biral® 2000 H

CAM-Stone N

CoCr BioStar

Conofix pint

Conofix Schleifpapier
Conofix Schleifpapiertrager

Deiberit 502® Hartklebewachs
Deiberit® Modellierperlwachs
Diafilz

Diamantpolierpaste D7
Diamantpolierpaste D15

Die Stone

Die Keen

Digital Timer

Dosierautomat DA 2000 1 : 1
Dosierpumpe

Dosierspritze

DOX

Dr. Balzer® Abdruckgips
Dubliergel

Dublierklebeband
Dublierklebeband mit
Distanz-Klebeflache
Dublieren nach SILADENT (Poster)
Dublierkreuz

Dubliersilikone
Dubliertechnik
Dura-Halbhartgips

EBM Zubehor

Edelkorund

Einbetten nach SILADENT (Poster)
Einbettmassen K + B
Einbettmassen Modellguss
Einwegmischkanilen
Einweg-Pressstempel

EN ISO 6873

Excalibur

Expansionsliquid Typ 100
Expansionsliquid Typ 140

Fixiervorrichtung
Flussmittel
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11-

48 -

46 -

25 -
24 -

36 -

31-
33-

12

6
25
27
27
25
13
23
37
23

28

6
1
11
49
42

55
55
47

20
59
42
57
57

67
40
42
56
56
19
21
67
28
28
36
56
1
27
30

30
68
30
27
30
13

42
54
68
33
34
28
40

7
19
36
36

29
50

GipEx

GipEx Tabs

Gipse

Gipsgebote

Gipsil
Gipslosemittel
Gipsmesser
Gipsmodellglanzer
Gipsschaufel
Gipszubehor

Gisan
Glasstrahlperlen
Granisit®

Granisit® RPS
Granisit® XF Speed
Gummiring
Gussbirnen (Perawax)
Gusstrichterformer

Handblcher
Hartklebewachs
Harzer Bimsmauschen
Hydrosil 1:1

Japan Stone
Jet 2000

Keralloy® BioStar
Keralloy® ECO
Keralloy® FG
Keralloy® KB
Klarsichtverpackung
Knetsilikon
Kreppband
Kontursil 1:1
Korit-Abrasiv
Kunststoffe
Kuvettenfreies Dublieren

LaserschweiBdraht
LD 1
Legierungen

Lichthartendes Loffelmaterial

Liquid
Liquid-Dosierflasche
Literatur

Lot

Magnet

Magnettopfe
Marmodent®
Marmodent® S
MarmoDie

Marmogel
Marmoplast® BioStar
Marmoplast® N
Marmorock® 20/22/24
Marmorock® E
Marmorock® Speed
MarmoScan-Lack
MarmoScan-Spray
MarmoScan-Spray Extra
MarmoScan-Spray Standard
MarmoScan-Wax
Marmosep G

22

22
7-21
8-9, 68
29

22

23

23

23
22-23
23

54

34

34

34

6

41

37

68
67
56
26

18
33

59

48 - 49
48 - 49
48 - 49
6

65

37

26

54
51-53
24

50
36
46 - 49
67
36
36
68
50

6

6
15
15
21
27
60
17
17
21
18
58
58
58
58
58
22

69



Alphabetisches Stichwortverzeichnis

Marmosep K

Marmovest G

Messzylinder

Micro

Mischkantlen

Modelit®

Modellgipse
Modellgusslegierungen
Modellhartgips
Modellmanschette
Modellsockelformer
Modellsystem Profident 2010
Modellsystem Profident Classic
Modiral® S

Mounting Stone

Muffelring

Natura
Neodymmagnet

Neo Marmorit®

Neo Marmorit® E

Neo Marmorit® Speed
Neo Marmorit® Super
Neo Stone

Netzmittel

Neutralit

Neutrasil

Oberflachenentspanner
Occlutop
Ortho Plaster

Perawax / Perawax NEM
Pinbasisplatte
Poliermittel

Polier-Sticks

Poliresin®

Polya BioStar

Polisher BioStar
Polyurethan

Poster

Premium

Prepolisher BioStar
Pressstempel Aluoxid
Presto Vest I

Profident 2010
Profident Classic
Profisep 2010
Prothesenkunststoffe
Pumpsprayflasche 250 ml

Rapidex
Reokkludierungsstativ
Retentionsscheiben
Rundmagnete

SilaDon

Silafill

Silaflux paste

Silaform®

Silaform® Gingiva + Sep
Silaform® 85 K
Silaform® 90 extrahart
Silapolish fluid

70

22,

12-
46 -
14 -

46 -

38 -

54 -

51-

53
35
23
33
28
15
13
47
16

6

6

6

6
47
12
39

16

6
14
16
14
14
18
29
29
29

29
42
16

41

6
57
41
56
60
62

5
68
32
62
40
33

6

6

6
53
29

22
42
6
6

51
66
50
65
66
65
65
56

Silapolish paste

SilaPoly

SilaPress®

SilaPress® Bonding

SilaPress® Kiivette G
SilaPress® Kiivette S

SilaPress® Vario

SilaPress® Veins

Silavest Gold

Silavest Press

Silatray

Silikonmanschette Ceram
Silikonmanschetten Modellform
Silikonmanschetten rund
Sockelformer

Sockelgips natur

Sockelgips FLUssig
Sockelplatten mit Gusstrichter
Sockelplatten weiB, Modellform
Sockelplatten rund
Solar-Digitalwaage
Spardublierktivetten, blau
Spezial Alabaster

Spezial-Lot
Stabilisierungsplatte, weil3
Starter-Set Dubliergel
Starter-Set Formsilikon

Stativ fur Vakuum-Mixer VM 2000

Sterilbimspaste
Strahlmittel
Superhartgipse

TEK-1

TeleVest - Die Spezielle
TITAN BioStar
Trager-Mandrell

Tru Stone

Ultraschall-Polierpastenreiniger
Ultraschall-Zahnsteinlser
Universal

Vakuum-Mixer VM 2000
V-Alloy Il

V-Alloy FG
Verlaufshilfsmittel
Vesto Létmasse

Waage

Wachsdraht
Wachshaftgrund
Wachshaftgrund Premium
Wachshaftgrund-Verdtinner
Wachsprofile
Wasserdispenser WD 1

Wax BioStar

Zirkon BioStar

57

51
52
52
52
51
52
32
32
67
39
39
38

20
20
39
39
38
67
30
13
50
30
53
53
28
55
54
17 - 21

43 - 45
31
59
4
19

64
64
13

28
46 - 47
46 - 47
29
35

66
40 - 41
37
37
37
41

60

61-63
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Bestellfax

Stempel/Absender:

SILADENT Dr. Bohme & Schops GmbH
Im Klei 26

DE-38644 Goslar
Germany

Fax-Nr. +49 (0) 53 21/38 96 32 | "=“®™

Ansprechpartner
fur Riickfragen:

Tel.:

REF Produktbezeichnung (Farbe) Einheit Anzahl
g; kg; I; Stck.

Einzelpreis
€

Netto-Gesamtbetrag
Bitte beachten Sie: Faxbestellungen kénnen nicht bestatigt werden. Bitte prufen Sie kurz,
ob Ihr Bestellfax korrekt tibertragen worden ist! Bei einer erneuten Ubertragung bitte den
Vermerk , 2. Versuch” anbringen. Fur lhre Bestellung bei SILADENT Dr. Bbhme & Schéps
gibt es keinen Mindestbestellwert. Fir Kleinbestellungen mit einem Nettobestellwert Frachtfreie Lieferung
unter 50,- € (ohne Versandkosten) berechnen wir einen Mindermengenzuschlag von 5,- €. r ab 150,- €
Wir liefern gemaB unseren Allgemeinen Geschaftsbedingungen. Netto-Wa"e“""e""-




SILADENT Dr. B6hme & Schops GmbH
Im Klei 26 - DE-38644 Goslar

Tel. +49 (0) 53 21/3779-0
Fax +49 (0) 53 21/38 96 32

info@sbs-dental.de - www.sbs-dental.de
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